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MONTAGEANLEITUNG

Wir gratulieren Ihnen zum Kauf lhrer neuen hochwertigen AUTEC Leichtmetallrader.

Diese Montageanleitung beinhaltet alle Schritte zur korrekten Montage von Leichtmetallradern der AUTEC
GmbH & Co. KG. Die aufgefiihrten Schritte sind zwingend einzuhalten. Bei Problemen oder Fragen wenden Sie
sich bitte an uns.

Bitte beachten Sie, dass Leichtmetallrader sicherheitsrelevante Bauteile sind, die die gesamten
Fahrbetriebskrafte Ubertragen. Damit die Rader ihre Funktion im Fahrbetrieb erflllen konnen, muss die
Montage aber mit maximaler Sorgfalt und Genauigkeit durchgeftihrt werden, um Unfalle im Straf3enverkehr

zu vermeiden.

Bitte beachten Sie daher unbedingt die nachfolgenden Hinweise bevor Sie die Rader montieren und ziehen Sie
bei Fragen eine Fachperson zu Rate.

Die Nichteinhaltung dieser Anleitung und Hinweise beeintrachtigt die korrekte Montage und Sicherheit beim
Gebrauch der Rader, kann Schaden fir den Monteur und den Benutzer verursachen und bewirkt den
Garantieverlust.

IHRE AUTEC LEICHTMETALLRADER SIND ZUR BENUTZUNG AUF DER STRASSE BESTIMMT UND NICHT FUR
DEN RENNSPORT, WENN DIESES NICHT AUSDRUCKLICH VON AUTEC ERKLART UND GENEHMIGT IST.

1. Vorbereitende Uberpriifung
Lieferung
Prifen Sie, ob die Rader und evtl. mitgeliefertes Zubehor nicht durch unsachgemaBe Handhabung beim

Transport beschadigt worden sind. Sollte dies der Fall sein, muss der Transportschaden umgehend dem
Spediteur gemeldet werden.

Prifen Sie auBerdem, ob der Lieferumfang der Rader und Zubehor komplett ist und lhrer Bestellung
entspricht. Fiir die Ubereinstimmung der Rader dazu den Aufkleber auBen am Karton (Abb.1) mit den

Bestelldaten kontrollieren
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-AUTEC

LIGHT ALLDY WHEELS

Radtyp / Wheel Type

{Brixen I-[Bx 7518 39 507 71 18

LK/ PCD |r.\L [e:]

51112 |66,5|

ET/Offset

39

Radgrofie / Size

Abb.1 - Identifizierung H7.5Jx18H2

A Raddesign o
P Iirillan(siib(-.‘r I brillantsilver
B Artikelnummer

C RadgroBe, technische Daten
D optische Ausflihrung
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Verwendungsbereich

Gleichen Sie die relevanten Daten der Leichtmetallrader mit den dazugehdrigen Zulassungsunterlagen
Teiletypgenehmigung (TTG), Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) oder Economic Commission for Europe
(ECE) ab.

Uberzeugen Sie sich anhand dieser Unterlagen, dass die Rader fiir das umzuriistende Fahrzeug zul3ssig
sind und die richtige Reifengrofe montiert wird. Es dirfen nur Reifengroen verwendet werden, die in den
Gutachtenanlagen freigegeben sind. Entsprechende Auflagen zu den unterschiedlichen ReifengréfBen sind
zu beachten.

2. Zubehor

Fur eine sichere und funktionsfahige Verbindung zwischen Leichtmetallrad und Fahrzeugnabe darf
ausschlieBlich der von AUTEC vorgesehene Zubehorsatz gemaB Gutachten verwendet werden. Original-
Befestigungsschrauben/-muttern dirfen nur verwendet werden, wenn dies im Gutachten ausdriicklich
genehmigt ist. Informationen entnehmen Sie bitte den TUV-Gutachten bzw. den Zulassungsunterlagen
Teiletypgenehmigung (TTG), Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) oder Economic Commission for Europe
(ECE).

Einige AUTEC Leichtmetallrader sind so ausgefiihrt, dass sie fur mehrere Anwendungen geeignet sind.
Dazu kann mittels spezieller Zentrierringe aus Kunststoff oder Aluminium der Durchmesser der
Zentrierbohrung des Rades an die Nabe des entsprechenden Fahrzeuges angepasst werden.

Die Verwendung der Zentrierringe ist ausschlieBlich in den von AUTEC ausdriicklich angegebenen
Anwendungen — siehe auch Gutachten - zulassig. In diesen Fallen dirfen die Rader nicht ohne die Ringe am
Fahrzeug montiert werden.

Fir die Montage der Zentrierringe (B) in den Radern (A) wie folgt verfahren:

« Zentrierring (B) durch Druck per Hand in die Zentrierbohrung des Rades (A) einpressen (Abb.2)
« Sicherstellen, dass der Zentrierring und die Anlagefldche des Rades eine plane Flache (oder leicht
versenkt) ergeben

Achtung! Der Zentrierring darf
nicht Uber die Anlageflache
hinausstehen.

Abb.2 - Montage der Zentrierringe
A Anlageflache
B Zentrierring

3. Radermontage

Uberpriifen Sie das Leichtmetallrad vor der Montage auf evtl. Beschadigungen.

Achten Sie darauf, dass die Anlageflachen der Fahrzeugnabe plan und sauber sowie frei von Korrosion,
Grat, Verunreinigungen und Fremdteilen sind. Bei Bedarf sind Diese griindlich zu reinigen (z.B. mit einer
Messingbiirste). Uberzeugen Sie sich vom einwandfreien Zustand der Stehbolzengewinde bzw. der
Gewindebohrungen.

Bevor das Leichtmetallrad montiert wird, ist das Lochbild auf der Fahrzeugnabe und der
Befestigungsbohrungen des Rades auf Fluchtung zu Gberprifen.

Alle Befestigungsmittel wie bspw. Kugel-/ Kegelbund Schrauben oder Muttern, missen exakt zum
montierenden Rad passen. Jegliche nicht korrekte Kombination von Teilen (unterschiedlicher Typ,
unterschiedliche Form, unterschiedliche Lange etc.) kdnnen zum Lésen der Befestigungsmittel und somit
Lockerung des Rades oder sogar zum Verlust des Rades flihren.

Das Rad auf die Fahrzeugnabe stecken. Dabei muss das Rad relativ zur Fahrzeugnabe korrekt
ausgerichtet positioniert sein.

Nun das Rad mit zwei gegeniberliegenden Befestigungsmitteln (Radschraube/-mutter) locker per
Hand befestigen

Restliche Befestigungsmittel gleichmaBig handfest andrehen.

.

Achtung! Die Befestigungsmittel miissen sich ohne Werkzeug per Hand leicht andrehen
lassen. Keine Schmiermittel verwenden! Verunreinigte Befestigungsmittel sind im
Bereich des Gewindes (z.B. mit einer Messingbiirste) griindlich zu reinigen. Stark
korrodierte und/oder beschadigte Befestigungsmittel miissen ersetzt werden.

« Die Befestigungsmittel nun kreuzweise (Abb.3) mit einem Drehmomentschlissel zundchst mit 80Nm
anziehen.

Achtung! Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Montagewerkzeuge das Rad
bzw. die Befestigungsbohrungen nicht beschadigen.

o Fahrzeug auf den Boden lassen und alle Befestigungsmittel wiederum kreuzweise (Abb.3) mit einem
Drehmomentschliissel und dem in den TUV-Gutachten bzw. den Zulassungsunterlagen
Teiletypgenehmigung (TTG), Allgemeine Betriebserlaubnis (ABE) oder Economic Commission for Europe
(ECE) vorgeschriebenen Anzugsdrehmoment festziehen.

Achtung! Nach etwa 50-100 km Fahrleistung sind die Radschrauben/-muttern auf das
vorgeschriebene Anzugsdrehmoment mit dem Drehmomentschliissel nachzuziehen.
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ASSEMBLY INSTRUCTIONS

Congratulations on the purchase of your new high-quality AUTEC alloy wheels.

MONTAGEANLEITUNG

These fitting instructions contain all the steps for the correct fitting of alloy wheels from AUTEC GmbH & Co. KG
ALLOY WHEELS. The steps listed must be strictly adhered to. If you have any problems or questions, please

contact us.
1 1 Please note that alloy wheels are safety-relevant components that transmit the entire driving forces. However,
= 3 i 3 6 3 in order for the wheels to fulfil their function when driving, they must be fitted with maximum care and precision
to avoid accidents on the road
4
4 2 7 3 5 5
It is therefore essential that you observe the following instructions before fitting the wheels and consult a
specialist if you have any questions.
Abb.3 - Reihenfolge der Befestigung Failure to comply with these instructions and notes will impair the correct fitting and safety of the wheels, may
cause damage to the fitter and the user and will invalidate the warranty.
Hinweis
Als zert|f|zwerte Rad-Herstgller sowie an beim Kraftfahrtbundesamt registrierte Genehmlgun.gsmhaber VQn YOUR AUTEC LIGHT ALLOY WHEELS ARE INTENDED FOR ROAD USE AND NOT FOR RACING UNLESS
Sonderradern erachten wir das Nachziehen der Radschrauben bzw. Radmuttern als unabdingbar, um ein EXPRESSLY DECLARED AND AUTHORISED BY AUTEC.

eventuell auftretendes Setzverhalten auszugleichen und ein ausreichendes Anzugsmoment dauerhaft
sicherzustellen.

In diesem Zusammenhang sollte auch die Empfehlung von Schraubenherstellern zum regelmaBigen 1. Preparatory inspection
Austausch der Befestigungsteile erwahnt werden, da diese nach mehrmaligem Gebrauch einen Teil ihrer
Vorspannkraft verlieren.

Delivery

Check that the wheels and any accessories supplied have not been damaged during transport due to
improper handling. If this is the case, the transport damage must be reported to the carrier immediately.
Stand 21.07.2025 ) N
an Also check that the scope of delivery of the wheels and accessories is complete and corresponds to your
order. To ensure that the wheels match, check the sticker on the outside of the box (Fig. 1) with the order

details
D] C| A B |
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Radtyp / Wheel Type
H{Brixen -[BX 7518 39 507 71 18
Radgrofie / Size ET / Offset LK/ PCD ML/ CB
Fig.1 - Identification {7.60x18H2 (39 [5/112 |66,5]
A Wheel design by il o
) br illantsilber / brillantsilver
B Article number
C Wheel size, technical data 5075/ V80132 o Bsnzestrisnss
D VI su al desi gn AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de
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Area of application

Compare the relevant data of the light alloy wheels with the corresponding approval documents, such as
national type approval or economic commission for europe (ECE).

Use these documents to ensure that the wheels are approved for the vehicle to be converted and that the
correct tyre size is fitted. Only tyre sizes that have been approved in the expert reports may be used. The
corresponding requirements for the different tyre sizes must be observed

2. Accessories

To ensure a secure and functional connection between the light alloy wheel and the vehicle hub, only the
accessory kit provided by AUTEC in accordance with the expert report may be used. Original fastening
bolts/nuts may only be used if this is expressly authorised in the expert opinion. For more information,
please refer to the TUV reports or the approval documents: national type approval or economic commission
for europe (ECE).

Some AUTEC light alloy wheels are designed to be suitable for several applications. Special plastic or
aluminium centring rings can be used to adapt the diameter of the centring hole of the wheel to the hub of
the corresponding vehicle.

The use of the centring rings is only permitted in the applications expressly specified by AUTEC - see also
expert opinion. In these cases, the wheels must not be fitted to the vehicle without the rings.

To fit the centring rings (B) in the wheels (A), proceed as follows:

» Press the centring ring (B) into the centring hole of the wheel (A) by hand (Fig. 2)
« Ensure that the centring ring and the contact surface of the wheel form a flat surface (or slightly
recessed)

Caution! The centring ring
must not protrude beyond the
contact surface.

Fig.2 - Mounting the centring rings
A Contact surface
B Centring ring

3. Wheel installation

Check the alloy wheel for any damage before installation.

Ensure that the contact surfaces of the vehicle hub are flat and clean and free from corrosion, burrs, dirt
and foreign objects. If necessary, clean them thoroughly (e.g. with a brass brush). Ensure that the stud bolt
threads and threaded holes are in perfect condition.

Before fitting the light alloy wheel, check the hole pattern on the vehicle hub and the mounting holes of the
wheel for alignment.

All fasteners, such as ball/conical collar bolts or nuts, must match the wheel being fitted exactly. Any
incorrect combination of parts (different type, different shape, different length, etc.) can lead to the
fasteners loosening and thus loosening of the wheel or even loss of the wheel.

« Fit the wheel onto the vehicle hub. The wheel must be positioned correctly in relation to the vehicle hub.
« Now fasten the wheel loosely by hand using two opposing fasteners (wheel bolt/nut)
Tighten the remaining fasteners evenly by hand.

.

Caution! The fasteners must be easy to tighten by hand without tools. Do not use
lubricants! Contaminated fasteners must be thoroughly cleaned in the area of the
thread (e.g. with a brass brush). Heavily corroded and/or damaged fasteners must be
replaced.

Now tighten the fasteners crosswise (Fig. 3) with a torque spanner, initially to 80 Nm.

.

Caution! During installation, ensure that the installation tools do not damage the wheel
or the mounting holes.

Lower the vehicle to the ground and tighten all fasteners again crosswise (Fig. 3) using a torque
spanner and the tightening torque specified in the TUV certificate or the approval documents for part
type approval (TTG), national type approval or economic commission for europe (ECE).

Caution! The wheel bolts/nuts must be retightened to the prescribed tightening torque
with a torque spanner after approx. 50-100 km of driving.
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Gratulujeme vam k ndkupu novych vysoce kvalitnich kol z lehkych slitin AUTEC.

Tento ndvod k montazi obsahuje vsechny kroky pro spravnou montdaz kol z lehkych slitin od spole¢nosti AUTEC
GmbH & Co. KG KOL Z LEHKE SLITINY. Uvedené kroky je nutné striktné dodrzovat. V pripadé jakychkoli probléma
nebo dotaz( nas prosim kontaktujte.

1 1 Méjte na paméti, ze kola z lehkych slitin jsou bezpecnostné relevantni komponenty, které prenaseji veskeré
! 3 6 3 hnaci sily. Aby vSak kola plnila svou funkci pfi jizdé, musi byt namontovana s maximalni peclivosti a presnosti,
g _ aby se predeslo nehoddm na silnici.
4 5
¢ 2 2 5 3 Proto je nezbytné, abyste pred montazi kol dodrzovali nasledujici pokyny a v pripadé dotazl se obratili na
odbornika.
Nedodrzeni téchto pokynl a poznamek zhorSuje spravnou montdz a bezpecnost pri pouzivani kol, maze
Fig.3 - Fastening sequence zpUsobit Skody montazni firmé i uzivateli a vede ke ztraté zaruky.

VASE KOLA Z LEHKYCH SLITIN AUTEC JSOU URCENA PRO SILNIENi POUZITI, NIKOLIV PRO ZAVODNi UCELY,

LG POKUD TO NENi VYSLOVNE DEKLAROVANO A SCHVALENO SPOLECNOSTi AUTEC.
As a certified wheel manufacturer and as an approval holder of special wheels registered with the Federal

Motor Transport Authority, we consider it essential to retighten the wheel bolts or wheel nuts in order to
compensate for any settling behaviour that may occur and to ensure a sufficient tightening torque in the

long term.
In this context, the recommendation of bolt manufacturers to regularly replace the fastening parts should 1. PFipravna kontrola
also be mentioned, as these lose some of their preload force after repeated use. Dodavka

Zkontrolujte, zda kola a dodané prislusenstvi nebyly béhem prepravy poskozeny v disledku nespravné
manipulace. V takovém pripadé je treba poskozeni pri prepraveé neprodlené nahlasit dopravci.

tatus 21.07.2025 ) , ) . I . . VA v a

satus Zkontrolujte také, zda je rozsah dodavky kol a prisluSenstvi kompletni a odpovida vasi objednavce. Abyste
se ujistili, ze kola odpovidaji, zkontrolujte nalepku na vnéjsi strané krabice (obr. 1) s Udaji o objednévce.
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Obr.1 - Identifikace {7.60x18H2 (39 [5/112 |66,5]
A Design kola by il
v, , {brillantsilber / brillantsilver
B Cislo vyrobku
C Velikost kola, technické udaje 5075/ SJV-80132 o Iz505 187
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Oblast pouziti

Porovnejte prislusné udaje o kolech z lehké slitiny s prislusnymi schvalovacimi dokumenty, jako je schvaleni
typu ¢asti (TTG), véeobecné provozni povoleni (ABE) nebo Evropska hospodarska komise (ECE). Pomoci
téchto dokumentl se ujistéte, Ze kola jsou schvédlena pro prestavované vozidlo a Zze je namontovéna
spravna velikost pneumatik. Smi byt pouzity pouze rozméry pneumatik, které byly schvaleny v odbornych
zpravéach. Je tfeba dodrZovat odpovidajici pozadavky pro rézné velikosti pneumatik.

2. Prislusenstvi

Aby bylo zajisténo bezpecné a funkéni spojeni mezi kolem z lehké slitiny a ndbojem vozidla, smi byt pouzita
pouze sada prislusenstvi dodanad spolecnosti AUTEC v souladu s odbornym posudkem. Originalni
upevnovaci $Srouby/matice lze pouzit pouze v pripadé, Ze je to vyslovné povoleno ve znaleckém posudku.
Dalsf informace naleznete ve zpravach TUV nebo ve schvalovacich dokumentech: schvélenf typu ¢asti (TTG),
vdeobecné provozni povoleni (ABE) nebo Evropska hospodarska komise (EHK).

Néktera kola z lehkych slitin AUTEC jsou navrzena tak, aby byla vhodnd pro vice aplikaci. K prizplsobeni
praméru strediciho otvoru kola nédboji prislusného vozidla lze pouzit specialni stredici krouzky z plastu
nebo hliniku.

Pouziti stredicich krouzkd je povoleno pouze v aplikacich vyslovné uvedenych spole¢nosti AUTEC - viz také
odborny posudek. V téchto pripadech nesmi byt kola namontovana na vozidlo bez téchto krouzkd.

Pri montazi stiedicich krouzkd (B) do kol (A) postupujte nasledovné:

o Rucné zatlacte stredici krouzek (B) do strediciho otvoru kola (A) (obr. 2).
« Dbejte na to, aby stredici krouzek a styéna plocha kola tvofily rovnou (nebo mirné prohloubenou)
plochu.

Pozor! Stredici krouzek nesmi
vycnivat mimo kontaktni
plochu.

Obr.2 - Montaz stredicich krouzk
A Kontaktni plocha
B Stredici krouzek

11
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3. Instalace kola

Pred instalaci zkontrolujte, zda neni kolo z lehké slitiny poskozeno.

Ujistéte se, Ze sty¢né plochy néboje vozidla jsou rovné a Cisté, bez koroze, otfepl, necistot a cizich
predmétd. V pripadé potreby je dikladné ocistéte (napf. mosaznym kartacem). Ujistéte se, Ze zavity Sroubl
a zavitoveé otvory jsou v bezvadném stavu.

Pred montdazi kola z lehké slitiny zkontrolujte, zda jsou otvory na naboji vozidla a upeviovaci otvory kola v
souladu.

Veskery spojovaci material, jako jsou Srouby s kulovym/kuzelovym limcem nebo matice, musi presné
odpovidat montovanému kolu. Jakdkoli nespravna kombinace dilG (jiny typ, jiny tvar, jina délka atd.) mudze
vést k uvolnéni spojovacich prvkd, a tim k uvolnéni kola nebo dokonce k jeho ztraté.

Nasadte kolo na naboj vozidla. Kolo musi byt spravné umisténo vici naboji vozidla.
« Nyni kolo volné pripevnéte rukou pomoci dvou protilehlych spojovacich prvkl (Sroub s matici).
Zbyvajici upevnovaci prvky utahnéte rovnomérné rukou.

.

Pozor! Upeviovaci prvky musi jit snadno utdhnout rukou bez pouziti naradi.
Nepouzivejte maziva! Znecisténé spojovaci prvky je treba v oblasti zavitu dikladné
o€istit (napf. mosaznym kartacem). Silné zkorodované a/nebo poskozené spojovaci
prvky musi byt vyménény.

« Nyni utdhnéte upeviovaci prvky krizem (obr. 3) momentovym klicem, nejprve na 80 Nm.

Pozor! PFi montazi dbejte na to, aby montazni nastroje neposkodily kolo nebo montazni
otvory.

« Spustte vozidlo na zem a znovu pficné utdhnéte vSechny upeviovaci prvky (obr. 3) pomoci
momentového klice a utahovaciho momentu uvedeného v certifikatu TUV nebo ve schvalovacich
dokumentech pro schvaleni typu dilu (TTG), vSeobecné provozni povoleni (ABE) nebo Evropské
hospodarské komise (ECE).

Pozor! Srouby/matice kol je nutné po ujeti cca 50-100 km dotdhnout momentovym
klicem na predepsany utahovaci moment.

12
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Tillykke med kebet af dine nye AUTEC-alufaelge af hgj kvalitet.

Denne monteringsvejledning indeholder alle trin til korrekt montering af alufeelge fra AUTEC GmbH & Co. KG
ALUFZALGE. De anfarte trin skal overholdes ngje. Hvis du har problemer eller spargsmal, bedes du kontakte os.

Veer opmeerksom pa, at alufaelge er sikkerhedsrelevante komponenter, der overfgrer alle drivkrafter. Men for at

1 1 feelgene kan opfylde deres funktion under kearslen, skal de monteres med maksimal omhu og preaecision for at
- 2 4 3 6 3 undga ulykker pa vejen.
4 5 Det er derfor vigtigt, at du overholder folgende anvisninger, fer du monterer hjulene, og at du konsulterer en
¢ 2 2 5 3 specialist, hvis du har spargsmal.

Manglende overholdelse af disse instruktioner og anvisninger vil forringe den korrekte installation og
sikkerheden ved brug af hjulene, kan forarsage skader pa installateren og brugeren og vil gere garantien

Obr.3 - Poradi upevnéni ugyldig.

DINE AUTEC LETMETALF/ALGE ER BEREGNET TIL BRUG PA VEJEN 0G IKKE TIL RAS, MEDMINDRE DET

AT UDTRYKKELIGT ER ERKL/RET 0G GODKENDT AF AUTEC.
Jako certifikovany vyrobce kol a drzitel schvaleni specialnich kol registrovanych u némeckého Spolkového

Gradu pro motorovou dopravu povazujeme za nezbytné Srouby kol nebo matice kol dotdhnout, aby se
vyrovnalo pripadné seddni a dlouhodobé zajistil dostate¢ny utahovaci moment.

V této souvislosti je tfeba zminit i doporuceni vyrobcl Sroubl pravidelné vyménovat upevnovaci dily, které
po opakovaném pouziti ztraceji cast své predpinaci sily. 1. Forberedende inspektion

Levering
Kontrollér, at hjulene og det medfelgende tilbehgr ikke er blevet beskadiget under transporten pa grund af

forkert handtering. Hvis dette er tilfeeldet, skal transportskaden straks anmeldes til transportgren.

Stav 21.07.2025
ey Kontrollér ogsa, at leveringsomfanget af hjul og tilbeher er komplet og svarer til din ordre. For at sikre, at

hjulene passer sammen, skal du kontrollere klistermeerket pa ydersiden af kassen (fig. 1) med
bestillingsoplysningerne
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Anvendelsesomrade 3. Montering af hjul

Sammenlign de relevante data for letmetalfselgene med de tilsvarende godkendelsesdokumenter, f.eks. Kontrollér alufaelgen for eventuelle skader far montering.

delvis typegodkendelse (TTG), generel driftstilladelse (ABE) eller Economic Commission for Europe (ECE).

Brug disse dokumenter til at sikre, at feelgene er godkendt til det keretgj, der skal ombygges, og at den Sgrg for, at kontaktfladerne pa bilens nav er plane og rene og fri for korrosion, grater, snavs og
korrekte daekstgrrelse er monteret. Der ma kun anvendes daksterrelser, som er godkendt i fremmedlegemer. Renger dem om ngdvendigt grundigt (f.eks. med en messingberste). Serg for, at
ekspertrapporterne. De tilsvarende krav til de forskellige daekstorrelser skal overholdes. pigboltens gevind og gevindhuller er i perfekt stand.

2. Tilbehar Fer du monterer letmetalfeelgen, skal du kontrollere, at hulmenstret pa bilens nav og hjulets

fastgerelseshuller passer sammen.
For at sikre en sikker og funktionel forbindelse mellem letmetalfaelgen og bilens nav ma der kun anvendes

det tilbehgrsset, som AUTEC har leveret i henhold til ekspertrapporten. Originale Alle fastgerelseselementer, f.eks. bolte med kugle-/konisk krave eller motrikker, skal passe ngjagtigt til det
fastgorelsesbolte/motrikker ma kun anvendes, hvis dette er angivet i ekspertudtalelsen For yderligere hjul, der skal monteres. Enhver forkert kombination af dele (anden type, anden form, anden leengde osv.)
information henvises til fglgende dokumenter: TUV-rapporterne eller godkendelsesdokumenterne: Delvis kan fore til, at fastgerelseselementerne lgsner sig, og dermed at hjulet lasner sig eller endda gar tabt.

typegodkendelse (TTG), generel driftstilladelse (ABE) eller Economic Commission for Europe (ECE).

Placer hjulet pa karetgjets nav. Hjulet skal placeres korrekt i forhold til keretgjets nav.

Nogle AUTEC-alufaelge er designet til at kunne bruges til flere formal. Specielle centreringsringe af plast « Fastger nu hjulet lzst med handen ved hjaelp af to modsatrettede skruer (hjulbolt/matrik).
eller aluminium kan bruges til at tilpasse diameteren pa hjulets centreringshul til navet pa det tilsvarende « Spzend de resterende fastgorelseselementer jeevnt med handen.
koretgj.

" . .
Brug af centreringsringe er kun tilladt i de anvendelser, der udtrykkeligt er specificeret af AUTEC - se ogsa GBI O B DS SN IC O L LB U BRI A )

. . 0 s . .
ekspertudtalelse. | disse tilfaelde ma hjulene ikke monteres pa karetejet uden ringene. 20 (4.6 Sxp IR G} TR LRl 6Ll (RIS el ) el e il

gevindet (f.eks. med en messingbgrste). Staerkt korroderede og/eller beskadigede

Ger som falger for at montere centreringsringene (B) i hjulene (A): e eC A E T L e ELCS,

« Spand nu fastgerelseselementerne pa tvaers (fig. 3) med en momentnagle, i ferste omgang til 80 Nm.
« Tryk centreringsringen (B) ind i centreringshullet pa hjulet (A) med handen (fig. 2).
« Sarg for, at centreringsringen og hjulets kontaktflade danner en flad overflade (eller er let forsanket). Pas pa! Serg for, at monteringsvaerktgjet ikke beskadiger hjulet eller

monteringshullerne under monteringen.

o Sank keretgjet ned pa jorden, og spaend alle fastgerelseselementer igen pa tveers (fig. 3) med en
momentnggle og det tilspeendingsmoment, der er angivet i TUV-certifikatet eller
godkendelsesdokumenterne for delvis typegodkendelse (TTG), generel driftstilladelse (ABE) eller
Economic Commission for Europe (ECE).

Pas pa! Hjulboltene/metrikkerne skal efterspeendes med det foreskrevne
Pas péa! Centreringsringen ma tilspaendingsmoment med en momentnggle efter ca. 50-100 km kersel.
ikke stikke ud over

kontaktfladen.

Fig.2 - Montering af centreringsringe
A Kontaktflade
B Centreringsring

15

www.autec-wheels.de

16



-1UTEC L=

LIGHT ALLOY WHEELS LIGHT ALLOY WHEELS
www.autec-wheels.de www.autec-wheels.de

SAMLEVEJLEDNING MONTAGEHANDLEIDING

Gefeliciteerd met de aankoop van uw nieuwe hoogwaardige lichtmetalen velgen van AUTEC.

Deze montagehandleiding bevat alle stappen voor de juiste montage van lichtmetalen velgen van AUTEC GmbH
& Co. KG LICHTMETALEN VELGEN. De genoemde stappen moeten strikt worden opgevolgd. Neem bij problemen
of vragen contact met ons op.

1 1 Houd er rekening mee dat lichtmetalen velgen veiligheidsrelevante onderdelen zijn die de aandrijfkrachten
<! 3 i 3 6 3 volledig overbrengen. Om ervoor te zorgen dat de wielen hun functie tijdens het rijden kunnen vervullen, moeten
ze echter met maximale zorg en precisie worden gemonteerd om ongelukken op de weg
4 5 te voorkomen.
4 2 2 5 2
Het is daarom essentieel dat u de volgende instructies in acht neemt voordat u de wielen monteert en een
specialist raadpleegt als u vragen hebt.

Fig. 3 - Fastgerelsesrakkefolge Als deze instructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd, wordt de correcte montage en de veiligheid bij het
gebruik van de wielen nadelig beinvloed, kunnen de installateur en de gebruiker schade oplopen en vervalt de
garantie.

Bemaerk

Som certificeret hjutproduceht 0g som goc.ikendelse.sir?dehaver af specialh_jul, der er regis?reret hos den UW AUTEC LICHTMETALEN VELGEN ZIJN BEDOELD VOOR GEBRUIK OP DE WEG EN NIET VOOR RACEN, TENZIJ
tyske federale transportmyndighed, anser vi det for vigtigt at efterspaende hjulboltene eller hjulmetrikkerne UITDRUKKELIJK AANGEGEVEN EN GOEDGEKEURD DOOR AUTEC.

for at kompensere for en eventuel saetningsadfeerd og for at sikre et tilstraekkeligt tilspeendingsmoment pa

lang sigt.

| denne sammenhang ber boltproducenternes anbefaling om regelmaessigt at udskifte fastgerelsesdelene 1. Voorbereidende inspectie

0gsa naevnes, da disse mister noget af deres forspaendingskraft efter gentagen brug. Levering

Controleer of de wielen en eventuele meegeleverde accessoires tijdens het transport niet beschadigd zijn
door onjuiste behandeling. Als dit het geval is, moet de transportschade onmiddellijk aan de vervoerder
worden gemeld.

Status 21.07.2025
Controleer ook of de leveringsomvang van de wielen en accessoires compleet is en overeenkomt met je
bestelling. Controleer om er zeker van te zijn dat de wielen overeenkomen de sticker op de buitenkant van

de doos (Fig. 1) met de bestelgegevens
p|Cc| A Bl
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Toepassingsgebied

Vergelijk de relevante gegevens van de lichtmetalen velgen met de bijbehorende goedkeuringsdocumenten,
zoals de typegoedkeuring voor onderdelen (TTG), de algemene gebruiksvergunning (ABE) of de
Economische Commissie voor Europa (ECE).

Gebruik deze documenten om te controleren of de wielen zijn goedgekeurd voor het om te bouwen voertuig
en of de juiste bandenmaat is gemonteerd. Alleen bandenmaten die zijn goedgekeurd in de
deskundigenrapporten mogen worden gebruikt. De overeenkomstige vereisten voor de verschillende
bandenmaten moeten in acht worden genomen.

2. Accessoires

Om een veilige en functionele verbinding tussen de lichtmetalen velg en de naaf van het voertuig te
garanderen, mag uitsluitend de door AUTEC geleverde accessoireset worden gebruikt in overeenstemming
met het expertiserapport. Originele bevestigingsbouten/moeren mogen alleen worden gebruikt als dit
uitdrukkelijk is toegestaan in het expertiserapport. Meer informatie vindt u in de TUV-rapporten of in de
goedkeuringsdocumenten: typegoedkeuring voor onderdelen (TTG), algemene gebruiksvergunning (ABE) of
Economische Commissie voor Europa (ECE).

Sommige lichtmetalen AUTEC wielen zijn zo ontworpen dat ze geschikt zijn voor meerdere toepassingen.
Speciale kunststof of aluminium centreerringen kunnen worden gebruikt om de diameter van het
centreergat van het wiel aan te passen aan de naaf van het betreffende voertuig.

Het gebruik van centreerringen is alleen toegestaan voor toepassingen die uitdrukkelijk door AUTEC zijn
gespecificeerd - zie ook het advies van experts. In deze gevallen mogen de wielen niet zonder de ringen op
het voertuig worden gemonteerd.

Ga als volgt te werk om de centreerringen (B) in de wielen (A) te monteren:

« Druk de centreerring (B) met de hand in het centreergat van het wiel (A) (Fig. 2).
« Zorg ervoor dat de centreerring en het contactoppervlak van het wiel een vlak opperviak vormen (of
licht verzonken).

Let op! De centreerring mag niet
buiten het contactoppervlak
uitsteken.

Fig.2 - Montage van de centreerringen
A Contactoppervlak
B Centreerring
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3. Montage van het wiel

Controleer het lichtmetalen wiel op beschadigingen voordat u het monteert.

Controleer of de contactoppervlakken van de naaf van het voertuig vlak en schoon zijn en vrij van corrosie,
bramen, vuil en vreemde voorwerpen. Reinig ze indien nodig grondig (bijvoorbeeld met een messing
borstel). Controleer of de schroefdraad van de tapbout en de schroefgaten in perfecte staat zijn.

Controleer voor het monteren van het lichtmetalen wiel het gatenpatroon op de naaf van de auto en de
bevestigingsgaten van het wiel op uitlijning.

Alle bevestigingsmiddelen, zoals kogel-/conische kraagbouten of moeren, moeten precies passen bij het te
monteren wiel. Elke verkeerde combinatie van onderdelen (ander type, andere vorm, andere lengte, enz.)
kan leiden tot losraken van de bevestigingen en dus tot losraken van het wiel of zelfs verlies van het wiel.

Plaats het wiel op de naaf van het voertuig. Het wiel moet correct ten opzichte van de naaf van het
voertuig worden geplaatst.

Maak het wiel nu losjes met de hand vast met twee tegenover elkaar liggende bevestigingen
(wielbout/moer)

Draai de resterende bevestigingen gelijkmatig met de hand vast.

.

Let op! De bevestigingsmiddelen moeten gemakkelijk zonder gereedschap met de hand
kunnen worden vastgedraaid. Gebruik geen smeermiddelen! Verontreinigde
bevestigingen moeten grondig worden gereinigd in het gebied van de schroefdraad
(bijvoorbeeld met een messing borstel). Sterk gecorrodeerde en/of beschadigde
bevestigingen moeten worden vervangen.

« Draai nu de bevestigingen kruislings vast (Fig. 3) met een momentsleutel, in eerste instantie tot 80 Nm.

Let op! Zorg er tijdens de installatie voor dat het montagegereedschap het wiel of de
montagegaten niet beschadigt.

« Laat het voertuig op de grond zakken en haal alle bevestigingen weer kruislings aan (Fig. 3) met behulp
van een momentsleutel en het aanhaalmoment dat staat vermeld in het TUV-certificaat of de
goedkeuringsdocumenten voor partiéle typegoedkeuring (TTG), algemene gebruiksvergunning (ABE) of
Economische Commissie voor Europa (ECE).

Let op! De wielbouten/moeren moeten na ongeveer 50-100 km rijden met een
momentsleutel tot het voorgeschreven aanhaalmoment worden aangehaald.

de
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1 1
1 3
) 3 8 2
4
4 2 2 5 2 S
Fig.3 - Bevestigingsvolgorde
Opmerking

Als gecertificeerde wielproducent en als goedkeuringshouder van speciale wielen die zijn geregistreerd bij
de Duitse federale instantie voor motorvoertuigen, vinden wij het essentieel om de wielbouten of
wielmoeren opnieuw aan te spannen om eventueel optredend zettingsgedrag te compenseren en om op de
lange termijn voldoende aanhaalmoment te garanderen.

In deze context moet ook de aanbeveling van boutfabrikanten worden genoemd om de

bevestigingsonderdelen regelmatig te vervangen, omdat deze na herhaald gebruik een deel van hun
voorspankracht verliezen.

Status 21.07.2025

AUTEC GmbH & Co. KG - ZiegeleistraBe 25 - D 67105 Schifferstadt 2 1
Tel. (0) 62 35 / 92 66 0 - E-Mail: info@autec-wheels.de - www.autec-wheels.de

ASENNUSOHJEET

Onnittelut uusien laadukkaiden AUTEC-kevytmetallivanteiden oston johdosta.

Nama asennusohjeet sisaltavat kaikki vaiheet AUTEC GmbH & Co..n kevytmetallivanteiden oikeaan
asennukseen. KG KEVYTMETALLIVANTEET. Lueteltuja vaiheita on ehdottomasti noudatettava. Jos sinulla on
ongelmia tai kysymyksid, ota meihin yhteytta.

Huomaa, etta kevytmetallivanteet ovat turvallisuuden kannalta tarkeita osia, jotka valittavat kaikki ajovoimat.
Jotta pyorat voivat kuitenkin tayttaa tehtavansa ajon aikana, ne on asennettava mahdollisimman huolellisesti ja
tarkasti, jotta valtetaan onnettomuudet tielld

Siksi on tdrkeda, ettd noudatat seuraavia ohjeita ennen pydrien asentamista ja kaannyt asiantuntijan puoleen,
jos sinulla on kysyttavaa.

Naiden ohjeiden ja huomautusten noudattamatta jattaminen heikentad oikeaa asennusta ja turvallisuutta
pyorien kaytossa, voi aiheuttaa vahinkoa asentajalle ja kayttajalle ja mitatoi takuun.

AUTEC-KEVYTMETALLIVANTEESI ON TARKOITETTU KAYTETTAVAKSI MAANTIELLA EIKA KILPA-AJOON, ELLEI
AUTEC OLE NIMENOMAISESTI ILMOITTANUT JA HYVAKSYNYT SITA.

1. Valmistelutarkastus
Toimitus

Tarkista, etteivat pyorat ja mukana toimitetut lisdvarusteet ole vaurioituneet kuljetuksen aikana
vaaranlaisen kasittelyn vuoksi. Jos nain on, kuljetusvauriosta on ilmoitettava valittomasti kuljetusliikkeelle.

Tarkista myos, ettd pyorien ja lisavarusteiden toimituslaajuus on tdydellinen ja vastaa tilaustasi.
Varmistaaksesi, ettd pyorat vastaavat toisiaan, tarkista laatikon ulkopinnassa olevasta tarrasta (kuva 1),
jossa on tilauksen tiedot.

D C| A Bl
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T/ Offset

39

Kuva 1 - Tunniste
A Pydran muotoilu
B Tuotenumero I ‘" |||]
C Pyoran koko, tekniset tiedot 5075/ SJv-80132 A L Lk

AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de

E illantsilber / brillantsilver ‘

D Visuaalinen muotoilu
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Kayttoalue

Vertaa kevytmetallivanteiden tietoja vastaaviin hyvaksyntaasiakirjoihin, kuten osatyyppihyvaksyntaan (TTG),
yleiseen kayttolupaan (ABE) tai Euroopan talouskomission (ECE) hyvaksyntaan. Varmista naiden asiakirjojen
avulla, etta pyorat on hyvaksytty muunnettavalle ajoneuvolle ja etta niihin on asennettu oikea rengaskoko.
Vain asiantuntijalausunnoissa hyvaksyttyja rengaskokoja saa kdyttaa. Eri rengaskokoja koskevia
vaatimuksia on noudatettava.

2. Lisavarusteet

Seosmetallipyoran ja ajoneuvon navan valisen turvallisen ja toimivan liitoksen varmistamiseksi saa kayttaa
ainoastaan AUTECin toimittamaa lisavarustesarjaa asiantuntijalausunnon mukaisesti. Alkuperaisia
kiinnityspultteja/muttereita saa kayttaa vain, jos se on nimenomaisesti sallittu asiantuntijalausunnossa.
Lisatietoja on TUV-lausunnoissa tai tyyppihyvaksyntaasiakirjoissa: osatyyppihyvaksyntd (TTG), yleinen
kayttolupa (ABE) tai Euroopan talouskomission (ECE) lausunto.

Jotkin AUTEC-kevytmetallivanteet on suunniteltu siten, ettd ne soveltuvat useisiin kayttotarkoituksiin.
Erikoismuovisia tai alumiinisia keskitysrenkaita voidaan kayttdaa sovittamaan pyoran keskitysreian
halkaisija vastaavan ajoneuvon napaan.

Keskitysrenkaiden kayttd on sallittu vain AUTECin nimenomaisesti maarittelemissa sovelluksissa - katso
myos asiantuntijalausunto. Naissa tapauksissa pyoria ei saa asentaa ajoneuvoon ilman renkaita.

Keskitysrenkaat (B) asennetaan pyariin (A) seuraavasti:

« Paina keskitysrengas (B) pyoran (A) keskitysreikaan kasin (kuva 2)
o Varmista, ettd keskitysrengas ja pyoran kosketuspinta muodostavat tasaisen pinnan (tai hieman
syvennyksen).

Varoitus! Keskitysrengas ei
saa tyontya kosketuspinnan /
ulkopuolelle. /

Kuva 2 - Keskitysrenkaiden asennus
A Kosketuspinta e -
B Keskitysrengas e
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3. Pyoran asennus

Tarkista kevytmetallivanne ennen asennusta mahdollisten vaurioiden varalta.

Varmista, etta ajoneuvon navan kosketuspinnat ovat tasaiset ja puhtaat ja etta niissa ei ole korroosiota,
purseja, likaa tai vieraita esineitd. Puhdista ne tarvittaessa perusteellisesti (esim. messinkiharjalla).
Varmista, etta nastapultin kierteet ja kierteitetyt reidt ovat moitteettomassa kunnossa.

Tarkista ennen kevytmetallivanteen asentamista ajoneuvon navan reikdkuvio ja pyoran kiinnitysreikien
kohdistus.

Kaikkien kiinnikkeiden, kuten kuula-/kartionkaulapulttien tai muttereiden, on tasmalleen vastattava
asennettavaa pyorad. Mika tahansa vaara osien yhdistelma (erilainen tyyppi, erilainen muoto, eripituinen
jne.) voi johtaa kiinnikkeiden loystymiseen ja siten pyoran irtoamiseen tai jopa pyéran irtoamiseen.

« Aseta pyora ajoneuvon napaan. Pyora on asetettava oikein ajoneuvon napaan nahden.
Kiinnita pyora nyt l0ysasti kasin kahdella vastakkaisella kiinnikkeella (pyoran pultti/mutteri)
Kirista loput kiinnikkeet tasaisesti kasin.

.

Varoitus! Kiinnikkeiden on oltava helposti kiristettavissa kasin ilman tyokaluja. Ala
kayta voiteluaineita! Saastuneet kiinnittimet on puhdistettava huolellisesti kierteiden
alueelta (esim. messinkiharjalla). Voimakkaasti syopyneet ja/tai vaurioituneet
kiinnittimet on vaihdettava.

Kirista nyt kiinnikkeet ristikkain (kuva 3) momenttiavaimella, aluksi 80 Nm:n momenttiin.

Varoitus! Varmista asennuksen aikana, ettd asennustydkalut eivat vahingoita pyoraa tai
kiinnitysreikia.

.

Laske ajoneuvo maahan ja kirista kaikki kiinnikkeet uudelleen ristikkdin (kuva 3) kayttamalla
momenttiavainta ja TUV-todistuksessa tai osan tyyppihyviksyntda (TTG), yleistd kayttlupaa (ABE) tai
Euroopan talouskomission (ECE) hyvaksyntdasiakirjoissa ilmoitettua kiristysmomenttia.

Varoitus! Pyoranpultit/mutterit on kiristettava uudelleen momenttiavaimella sdadettyyn
kiristysmomenttiin noin 50-100 km:n ajon jalkeen.

.de
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1 1
1 3
a 3 6 3
4 5
4 2
2 5 3
Kuva 3 - Kiinnitysjarjestys
Huomautus

Koska olemme sertifioitu pyoranvalmistaja ja Saksan liittovaltion moottoriajoneuvoliikenneviranomaisen
rekisteroimien erikoispyorien hyvaksynnan haltija, pidamme valttamattomana, etta pyoranpultit tai
pyoranmutterit  kiristetdan  uudelleen, jotta  voidaan  kompensoida  mahdollisesti  esiintyva

laskeutumiskayttaytyminen ja varmistaa riittava kiristysmomentti pitkalla aikavalilla

Tassa yhteydessa on syyta mainita myos pulttien valmistajien suositus vaihtaa kiinnitysosat saannollisesti,
koska ne menettavat osan esijannitysvoimastaan toistuvan kayton jalkeen.

Tila 21.07.2025
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INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Nous vous félicitons pour l'achat de vos nouvelles jantes en alliage léger AUTEC de haute qualité.

Ces instructions de montage comprennent toutes les étapes pour le montage correct des jantes en alliage léger
d'’AUTEC GmbH & Co. KG. Les étapes mentionnées doivent impérativement étre respectées. En cas de problemes
ou de questions, n'hésitez pas a nous contacter.

Veuillez noter que les roues en alliage léger sont des composants importants pour la sécurité qui transmettent
l'ensemble des forces de conduite. Pour que les roues puissent remplir leur fonction en cours de route, le
montage doit toutefois étre effectué avec un maximum de soin et de précision afin d'éviter les accidents de la
route

Veuillez donc impérativement respecter les instructions suivantes avant de monter les roues et demander
conseil a un spécialiste si vous avez des questions.

Le non-respect de ces instructions et consignes compromet le montage correct et la sécurité lors de l'utilisation
des roues, peut provoquer des dommages pour le monteur et l'utilisateur et entraine la perte de la garantie.

VOS ROUES EN ALLIAGE LEGER AUTEC SONT DESTINEES A ETRE UTILISEES SUR LA ROUTE ET NON PAS POUR
LA COURSE, SAUF SI CELA EST EXPRESSEMENT DECLARE ET APPROUVE PAR AUTEC.

1. Vérification préliminaire
Livraison
Vérifiez que les roues et les éventuels accessoires livrés n'ont pas été endommagés par une mauvaise

manipulation lors du transport. Si c'est le cas, il faut immédiatement signaler les dommages de transport
au transporteur.

Vérifiez également que le contenu de la livraison des roues et des accessoires est complet et correspond a
votre commande. Pour vérifier la conformité des roues, contrélez l'autocollant a l'extérieur du carton (Fig.

1) avec les données de la commande.
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Fig.1 - Identification
A Design de la roue
B Numéro d'article

C Taille de la roue, données techniques 5075/ SJV-80132 o 250525
D Finition optique AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de
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Domaine d'utilisation

Comparez les données pertinentes des jantes en alliage léger avec les documents d'homologation
correspondants, a savoir la réception par type de piéce (TTG), 'homologation générale (ABE) ou 'Economic
Commission for Europe (ECE).

Assurez-vous a l'aide de ces documents que les roues sont autorisées pour le véhicule a transformer et
que la bonne taille de pneu est montée. Seules les tailles de pneus autorisées dans les annexes de
'expertise peuvent étre utilisées. Les conditions correspondantes aux différentes tailles de pneus doivent
étre respectées.

2. Accessoires

Pour une liaison sdre et fonctionnelle entre la roue en alliage léger et le moyeu du véhicule, seul le kit
d'accessoires prévu par AUTEC doit étre utilisé conformément a l'expertise. Les vis/écrous de fixation
d'origine ne doivent étre utilisés que si cela est expressément autorisé dans l'expertise. Pour plus
d'informations, veuillez consulter les rapports d'expertise du TUV ou les documents d’homologation de la
réception par type de piece (TTG), de l'autorisation générale d'exploitation (ABE) ou de la Commission
économique pour 'Europe (ECE).

Certaines jantes en alliage léger AUTEC sont congues de maniére a pouvoir étre utilisées pour plusieurs
applications. Pour ce faire, il est possible d'adapter le diamétre du trou de centrage de la roue au moyeu du
véhicule concerné au moyen de bagues de centrage spéciales en plastique ou en aluminium.

L'utilisation des bagues de centrage est exclusivement autorisée dans les applications expressément
indiquées par AUTEC - voir également l'expertise. Dans ces cas, les roues ne doivent pas étre montées sur
le véhicule sans les anneaux.

Pour le montage des bagues de centrage (B) dans les roues (A), procéder comme suit :

« Enfoncer la bague de centrage (B) dans le trou de centrage de la roue (A) en exercant une pression
manuelle (ill.2)

« S'assurer que la bague de centrage et la surface d'appui de la roue forment une surface plane (ou
légérement encastrée)

Attention ! La bague de centrage
ne doit pas dépasser la surface
d'appui. /

Fig.2 - Montage des anneaux de centrage
A Surface d'appui S i
B Anneau de centrage —
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3. Montage des roues

Avant le montage, vérifiez que la roue en alliage léger n'est pas endommagée.

Veillez a ce que les surfaces d'appui du moyeu du véhicule soient planes et propres et exemptes de
corrosion, de bavures, d'impuretés et de piéces étrangeres. Si nécessaire, nettoyez-les soigneusement (p.
ex. avec une brosse en laiton). Assurez-vous du bon état des filetages des goujons ou des trous taraudés.

Avant de monter la roue en alliage léger, il faut vérifier l'alignement des trous sur le moyeu du véhicule et
des trous de fixation de la roue.

Tous les moyens de fixation, tels que les vis ou les écrous a téte sphérique ou conique, doivent étre
parfaitement adaptés a la roue a monter. Toute combinaison incorrecte de pieces (type différent, forme
différente, longueur différente, etc.) peut entrainer le desserrage des moyens de fixation et donc le
détachement de la roue, voire la perte de la roue.

Placer la roue sur le moyeu du véhicule. La roue doit étre correctement positionnée par rapport au
moyeu du véhicule.

Fixer ensuite la roue a la main sans serrer avec deux moyens de fixation opposés (vis/écrou de roue)
Visser les autres moyens de fixation uniformément a la main.

Attention ! Les fixations doivent pouvoir étre vissées facilement a la main, sans outil. Ne
pas utiliser de lubrifiant ! Les fixations souillées doivent étre nettoyées a fond au
niveau du filetage (par exemple avec une brosse en laiton). Les fixations fortement
corrodées et/ou endommagées doivent étre remplacées.

.

Serrer maintenant les fixations en croix (ill.3) avec une clé dynamométrique, d'abord a 80Nm.

Attention ! Lors du montage, il faut veiller a ce que les outils de montage
n‘'endommagent pas la roue ou les trous de fixation.

Laisser le véhicule au sol et serrer a nouveau tous les moyens de fixation en croix (ill.3) a l'aide d'une
clé dynamométrique et au couple de serrage prescrit dans le rapport du TUV ou les documents
d'homologation Teiletypgenehmigung (TTG), Allgemeine Betriebsgenehmigung (ABE) ou Economic
Commission for Europe (ECE).

Attention ! Aprés avoir parcouru environ 50 a 100 km, les vis/écrous de roue doivent
étre resserrés au couple de serrage prescrit a l'aide d'une clé dynamométrique.
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Gratuldlunk az uj, kivald minéségl AUTEC konny(fém keréktarcsdk megvasarlasahoz.

INSTRUCTIONS DE MONTAGE

Ez a szerelési Utmutaté tartalmazza az AUTEC GmbH & Co. KG KONNYUFEM KEREKTARCSAKHOZ. A felsorolt
lépéseket szigoruan be kell tartani. Ha barmilyen problémaja vagy kérdése van, kérjiik, forduljon hozzank.

Felhivjuk figyelmét, hogy a kdnnylfém keréktdrcsdk biztonsagi szempontbdl fontos alkatrészek, amelyek a

1 1 teljes vezetési erét tovabbitjdk. Ahhoz azonban, hogy a kerekek vezetés kdzben betdlthessék funkcidjukat, a
! 3 6 3 lehetd legnagyobb gondossaggal és pontossaggal kell felszerelni 6ket, hogy elkerilheték legyenek a balesetek
g _ az utakon.
4 5
g 2 2 5 3 Ezért a kerekek felszerelése elétt feltétlenll tartsa be az aldbbi utasitdsokat, és kérdés esetén forduljon
szakemberhez.

Ezen utasitdsok és megjegyzések figyelmen kiviil hagydsa rontja a helyes felszerelést és a kerekek
Fig.3 - Ordre de fixation haszndlatanak biztonsagat, kart okozhat a felszerelének és a felhasznalonak, és érvényteleniti a garanciat.
AZ AUTEC KONNYUFEM KEREKTARCSAK KOZUTI HASZNALATRA ES NEM VERSENYZESRE SZOLGALNAK,

BTG E _ B o _ _ KIVEVE, HA AZ AUTEC KIFEJEZETTEN KIJELENTI ES ENGEDELYEZI.
En tant que fabricants de roues certifiés et détenteurs d'autorisations de roues spéciales enregistrées

aupres de ['Office fédéral allemand de la circulation automobile, nous considérons que le resserrage des vis
et des écrous de roue est indispensable pour compenser un éventuel tassement et garantir durablement
un couple de serrage suffisant.

Dans ce contexte, il convient également de mentionner la recommandation des fabricants de vis 1. El6készité ellendrzés
concernant le remplacement régulier des pieces de fixation, car celles-ci perdent une partie de leur force Szallitas

de précontrainte apres plusieurs utilisations.
Ellendrizze, hogy a kerekek és a mellékelt tartozékok nem sériltek-e meg a szallitds soran a nem

megfeleld kezelés miatt. Ha ez a helyzet, a szallitasi sériilést azonnal jelenteni kell a fuvarozéonak.

Situat 21.07.2025 ) . . , s b L s
ftuation au Ellendrizze azt is, hogy a kerekek és tartozékok szallitasi terjedelme teljes és megfelel a megrendelésének.

A kerekek egyezéségének biztositasa érdekében ellendrizze a doboz kiilsé oldalan taldlhatd matricat (1.
4bra) a rendelés adataibdl.
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Alkalmazasi teriilet

Hasonlitsa 6ssze a konnytfém keréktarcsak vonatkozd adatait a megfelelé jovahagyasi dokumentumokkal,
mint példdul a részleges tipusjovahagyas (TTG), az altalanos miikodési engedély (ABE) vagy az Eurdpai
Gazdasagi Bizottsag (ECE).

Hasznalja ezeket a dokumentumokat, hogy megbizonyosodjon arrél, hogy a kerekek az atalakitandd
jarmdlhoz jovahagyasra kerlltek, és hogy a megfelelé méreti gumiabroncs van felszerelve. Csak a
szakértdi jelentésekben jovahagyott abroncsméretek haszndlhaték. A kiilonbozé gumiabroncsméretekre
vonatkozo kovetelményeket be kell tartani.

2. Tartozékok

A konnylfém keréktarcsa és a jarmutengely kozotti biztonsdgos és mukodoéképes kapcsolat biztositdsa
érdekében csak az AUTEC &ltal biztositott tartozékkészlet hasznalhatd a szakértdi jelentésnek megfeleléen.
Eredeti rogzitécsavarok/anyak csak akkor hasznalhatok, ha azt a szakvélemény kifejezetten engedélyezi.
Tovabbi informaciokért kérjiik, olvassa el a TUV-jelentéseket vagy a jovahagyasi dokumentumokat:

Részleges tipusjovahagyas (TTG), Altaldanos miikodési engedély (ABE) vagy Eurdpai Gazdasagi Bizottsag
(ECE).

Egyes AUTEC konny(fém keréktarcsakat ugy terveztek, hogy tobbféle felhasznalési teriletre is alkalmasak
legyenek. Specialis mlanyag vagy aluminium koézpontosité gytrlkkel a kerék kodzpontosité furatdanak
atmeéréje hozzaigazithaté a megfeleld jarm( kerékagyahoz.

A kozpontositd gylrlk haszndlata csak az AUTEC altal kifejezetten meghatarozott alkalmazasokban
engedélyezett - ldsd még a szakértdi véleményt. Ezekben az esetekben a kerekeket a gytruik nélkil nem
szabad a jarmure felszerelni.

A kézpontositd gyrik (B) felszereléséhez a kerekekre (A) a kdvetkezéképpen jarjon el:

« Kézzel nyomja be a centrirozé gylrt (B) a kerék (A) centrirozo furataba (2. dbra)
« Ugyeljen arra, hogy a centrirozé gy(iri és a kerék érintkezd feliilete sik feliiletet (vagy enyhén
slllyesztett feliletet) alkosson.

Vigyazat! A kdzpontosité gydrd
nem nyulhat tul az érintkezési
fellleten.

2. abra - A kozpontosité gylrik felszerelése
A Erintkez6 feliilet
B Kozpontosito gydri
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3. Kerék felszerelése

Ellendrizze a konnylifém keréktarcsat a felszerelés el6tt, hogy nincs-e rajta sériilés.

Gy6zédjon meg arrol, hogy a jarmuitengely érintkezési feliiletei sikok és tisztadk, valamint korréziétol,
gocoktol, szennyezddésektdl és idegen targyaktdl mentesek. Szikség esetén alaposan tisztitsa meg ket
(pl. sargarézkefével). Gy6z6djon meg arrél, hogy a csapszegcsavarok menetei és menetes furatai
kifogastalan allapotban vannak.

A konnylfém kerék felszerelése el6tt ellendrizze a jarmditengelyen lévé furatmintazatot és a kerék
rogzitéfuratait az igazodas szempontjabol.

Minden kotéelemnek, példaul a gomb/konuszgallércsavaroknak vagy anyaknak pontosan illeszkednitik kell
a felszerelendd kerékhez. Az alkatrészek barmilyen helytelen kombindcidja (eltérd tipus, eltérd alak, eltérd
hosszlsag stb.) a kotéelemek meglazuldsat és ezéltal a kerék meglazuldsat vagy akar a kerék elvesztését
eredményezheti.

o Szerelje fel a kereket a jarmU tengelytdmaszara. A keréknek megfeleléen kell elhelyezkednie a
jarmUtengelyhez képest.

Most rogzitse a kereket lazan kézzel, két ellentétes irdnyl rogzitéelemmel (kerékcsavar/anya)

A tobbi rogzitéelemet egyenletesen, kézzel hizza meg.

Vigyazat! A koétéelemeknek szerszam nélkil, kézzel is konnyen meghizhaténak kell
lennilik. Ne hasznaljon kenéanyagokat! A szennyezett kotéelemeket a menet kdrnyékén
alaposan meg kell tisztitani (pl. sargarézkefével). Az erésen korrodalt és/vagy sériilt
kotéelemeket ki kell cserélni.

Most hiizza meg a kotéelemeket keresztben (3. abra) egy nyomatékkulccsal, kezdetben 80 Nm-re.

Vigyazat! A beszerelés sordn ligyeljen arra, hogy a szerelészerszamok ne sértsék meg
a kereket vagy a rogzitéfuratokat.

Engedje le a jarmivet a foldre, és huzza meg Ujra keresztben az Gsszes kotGelemet (3. dbra) egy
nyomatékkulccsal és a TUV-tanUsitvanyban vagy az alkatrész-tipusjovahagyas (TTG), az altaldnos
mikodési engedély (ABE) vagy az Eurdpai Gazdasagi Bizottsag (ECE) jovahagyasi dokumentumaiban
megadott meghuzasi nyomatékkal.

.

Vigyazat! A kerékcsavarokat/anyakat kb. 50-100 km vezetés utan nyomatékkulccsal az
el6irt meghuzasi nyomatékra kell meghuzni.

32



-1UTEC

LIGHT ALLOY WHEELS
www.autec-wheels.de

-IAUTEC
LIGHT ALLOY WHEELS
www.autec-wheels.de

0SSZESZERELESI UTMUTATO

1 1
i 3
4 3 8 2
4 5
4 2
2 5 3
3. abra - Rogzitési sorrend
Megjegyzés

Mint mingsitett kerékgyartd és a Német Szovetségi Kozlekedési Hatosdgnal bejegyzett speciélis kerekek
jovahagydsanak jogosultja, elengedhetetlennek tartjuk a kerékcsavarok vagy kerékanyak Ujboli
meghuzasat, hogy az esetlegesen fellépd lilepedési viselkedést kompenzaljuk, és hosszu tavon biztositsuk
a megfelel6 meghuzasi nyomatékot.

Ebben az osszefliggésben meg kell emliteni a csavargyartok ajanldsat is a rogzitéelemek rendszeres
cseréjére, mivel ezek tobbszori hasznalat utan elveszitik eléfeszitd erejik egy részét.

Allapot 21.07.2025

AUTEC GmbH & Co. KG - ZiegeleistraBe 25 - D 67105 Schifferstadt 33
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO

Congratulazioni per l'acquisto dei vostri nuovi cerchi in lega AUTEC di alta qualita.

Queste istruzioni di montaggio contengono tutti i passaggi per il corretto montaggio dei cerchi in lega di AUTEC
GmbH & Co. KG DI CERCHI IN LEGA. | passaggi elencati devono essere rigorosamente rispettati. In caso di
problemi o domande, contattateci.

| cerchi in lega sono componenti importanti per la sicurezza che trasmettono l'intera forza motrice. Tuttavia,
affinché le ruote svolgano la loro funzione durante la guida, devono essere montate con la massima cura e
precisione per evitare incidenti sulla strada

Per questo motivo ¢ indispensabile osservare le seguenti istruzioni prima di montare le ruote e rivolgersi a uno
specialista in caso di dubbi.

La mancata osservanza di queste istruzioni e note pregiudica la corretta installazione e la sicurezza nell'uso
delle ruote, puod causare danni all'installatore e all'utente e invalida la garanzia.

LE RUOTE IN LEGA LEGGERA AUTEC SONO DESTINATE ALL'USO SU STRADA E NON ALLE COMPETIZIONI SE
NON ESPRESSAMENTE DICHIARATO E AUTORIZZATO DA AUTEC.

1. Ispezione preliminare
Consegna

Verificare che le ruote e gli eventuali accessori forniti non siano stati danneggiati durante il trasporto a
causa di una manipolazione impropria. In tal caso, il danno da trasporto deve essere immediatamente
segnalato al trasportatore.

Verificare inoltre che la fornitura di ruote e accessori sia completa e corrisponda all'ordine. Per assicurarsi
che le ruote corrispondano, controllare l'adesivo posto all'esterno della scatola (Fig. 1) con i dati dell'ordine.
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Fig.1 - Identificazione
A Design della ruota
B Numero di articolo

C Dimensioni della ruota, dati tecnici IISSIVA0152 . !um ||J“I
D Design VWS.\VO AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de
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Campo di applicazione

Confrontare i dati rilevanti dei cerchi in lega leggera con i relativi documenti di omologazione, come
l'omologazione parziale (TTG), la licenza generale di esercizio (ABE) o la Commissione Economica per
l'Europa (ECE).

Con questi documenti ci si assicura che le ruote siano omologate per il veicolo da trasformare e che
vengano montati i pneumatici della misura corretta. Possono essere utilizzate solo le misure di pneumatici
approvate nelle perizie. Devono essere rispettati i requisiti corrispondenti alle diverse misure di pneumatici.

2. Accessori

Per garantire un collegamento sicuro e funzionale tra la ruota in lega e il mozzo del veicolo, & possibile
utilizzare esclusivamente il kit di accessori fornito da AUTEC in conformita alla perizia. | bulloni/dadi di
fissaggio originali possono essere utilizzati solo se espressamente autorizzati nella perizia. Per ulteriori
informazioni, consultare i rapporti TUV o i documenti di omologazione: omologazione (TTG), licenza
generale di esercizio (ABE) o Commissione economica per ['Europa (ECE).

Alcune ruote in lega leggera AUTEC sono progettate per essere adatte a diverse applicazioni. E possibile
utilizzare speciali anelli di centraggio in plastica o alluminio per adattare il diametro del foro di centraggio
della ruota al mozzo del veicolo corrispondente.

L'uso degli anelli di centraggio & consentito solo nelle applicazioni espressamente indicate da AUTEC - si
veda anche il parere degli esperti. In questi casi, le ruote non devono essere montate sul veicolo senza gli
anelli.

Per montare gli anelli di centraggio (B) nelle ruote (A), procedere come segue:

« Premere manualmente 'anello di centraggio (B) nel foro di centraggio della ruota (A) (Fig. 2)
« Assicurarsi che l'anello di centraggio e la superficie di contatto della ruota formino una superficie piana
(o leggermente rientrante)

Attenzione! L'anello di centraggio
non deve sporgere oltre la 4
superficie di contatto. /

Fig.2 - Montaggio degli anelli di centraggio
A Superficie di contatto S .
B Anello di centraggio S
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3. Installazione della ruota

Prima dell'installazione, verificare che la ruota in lega non presenti danni.

Assicurarsi che le superfici di contatto del mozzo del veicolo siano piatte e pulite, prive di corrosione, bave,
sporco e corpi estranei. Se necessario, pulirle accuratamente (ad esempio, con una spazzola di ottone).
Assicurarsi che le filettature dei prigionieri e i fori filettati siano in perfette condizioni.

Prima di montare la ruota in lega leggera, verificare l'allineamento tra la foratura del mozzo del veicolo e i
fori di fissaggio della ruota.

Tutti gli elementi di fissaggio, come i bulloni a sfera/conici o i dadi, devono corrispondere esattamente alla
ruota da montare. Qualsiasi combinazione errata di parti (tipo diverso, forma diversa, lunghezza diversa,
ecc.) puo causare l'allentamento dei dispositivi di fissaggio e quindi l'allentamento della ruota o addirittura
la sua perdita.

Montare la ruota sul mozzo del veicolo. La ruota deve essere posizionata correttamente rispetto al

mozzo del veicolo.

o Fissare ora la ruota manualmente in modo allentato utilizzando due elementi di fissaggio opposti
(bullone/dado della ruota)

« Serrare manualmente in modo uniforme gli altri elementi di fissaggio.

Attenzione! Gli elementi di fissaggio devono essere facili da serrare a mano senza
attrezzi. Non utilizzare lubrificanti! Gli elementi di fissaggio contaminati devono essere
puliti a fondo nella zona della filettatura (ad es. con una spazzola di ottone). Gli elementi
di fissaggio fortemente corrosi e/o danneggiati devono essere sostituiti.

Serrare ora gli elementi di fissaggio in senso trasversale (Fig. 3) con una chiave dinamometrica,
inizialmente a 80 Nm.

Attenzione! Durante linstallazione, assicurarsi che gli strumenti di installazione non
danneggino la ruota o i fori di montaggio.

.

Abbassare il veicolo a terra e serrare nuovamente tutti gli elementi di fissaggio in senso trasversale
(Fig. 3) utilizzando una chiave dinamometrica e la coppia di serraggio indicata nel certificato TUV o nei
documenti di omologazione per l'approvazione del tipo di parte (TTG), la licenza generale di esercizio
(ABE) o la Commissione Economica per 'Europa (ECE).

Attenzione! | bulloni/dadi delle ruote devono essere serrati nuovamente alla coppia di
serraggio prescritta con una chiave dinamometrica dopo circa 50-100 km di guida.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO MONTERINGSANVISNING

Gratulerer med kjopet av dine nye AUTEC lettmetallfelger av hay kvalitet.

Denne monteringsanvisningen inneholder alle trinnene for korrekt montering av lettmetallfelger fra AUTEC
GmbH & Co. KG LETTMETALLFELGER. De oppfgrte trinnene ma feolges neye. Ta kontakt med oss hvis du har
problemer eller spersmal.

1 1 Veer oppmerksom pa at lettmetallfelger er sikkerhetsrelevante komponenter som overfgrer alle drivkreftene.
= 3 i 3 6 3 For at hjulene skal kunne oppfylle sin funksjon under kjgring, ma de imidlertid monteres med maksimal
forsiktighet og presisjon for @ unnga ulykker pa veien
4
4 2 7 3 5 5
Det er derfor viktig at du felger disse anvisningene for du monterer hjulene, og at du radferer deg med en
fagperson hvis du har spgrsmal.
Fig.3 - Sequenza di fissaggio Hvis du ikke folger disse anvisningene og merknadene, vil det ga ut over korrekt montering og sikkerheten ved
bruk av hjulene, og det kan fgre til skader pa installateren og brukeren, og garantien bortfaller.
Nota o - _ o o _ _ - AUTEC LETTMETALLFELGENE ER BEREGNET FOR BRUK PA VEI 0G IKKE FOR RACING, MED MINDRE DETTE ER
In qualita di produttore certificato di ruote e di titolare di un‘'omologazione di ruote speciali registrata presso UTTRYKKELIG ERKL/AERT 0G GODKJENT AV AUTEC.

'Autorita Federale Tedesca per il Trasporto Automobilistico, riteniamo essenziale serrare nuovamente i
bulloni o i dadi delle ruote per compensare eventuali assestamenti e garantire una coppia di serraggio
sufficiente a lungo termine.

In questo contesto, va menzionata anche la raccomandazione dei produttori di bulloni di sostituire 1. Forhandskontroll
regolarmente le parti di fissaggio, che perdono parte della loro forza di precarico dopo un uso ripetuto.. Levering
Kontroller at hjulene og eventuelt medfglgende tilbehar ikke har blitt skadet under transporten pa grunn av
feilaktig handtering. Hvis dette er tilfelle, ma transportskaden rapporteres til transportgren umiddelbart.

Stato 21.07.2025 ) . . A
ae Kontroller ogsa at leveransen av hjul og tilbehgr er komplett og samsvarer med bestillingen. For a sikre at

hjulene stemmer overens, sjekk klistremerket pa utsiden av esken (fig. 1) med bestillingsinformasjonen

D C| A Bl
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LIGHT ALLDY WHEELS

Radtyp / Wheel Type
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Radgrofie / Size

Fig.1 - Identifikasjon H7.5Jx18H2

Farbe / Calour

A Hjulutforming
B Artikkelnummer I ‘" |||]
C Hjulsterrelse, tekniske data 5075/ SJV-80132 o Iz3as el rhsnss

D VISU e“ Uth rm ‘ ng AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de

E illantsilber / brillantsilver ‘

AUTEC GmbH & Co. KG - ZiegeleistraBe 25 - D 67105 Schifferstadt 37 38
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Bruksomrade

Sammenlign de relevante dataene for lettmetallfelgene med de tilsvarende godkjenningsdokumentene,
f.eks. delgodkjenning (TTG), generell driftstillatelse (ABE) eller Economic Commission for Europe (ECE).

Bruk disse dokumentene for & sikre at felgene er godkjent for kjeretayet som skal bygges om, og at riktig
dekkdimensjon er montert. Bare dekkdimensjoner som er godkjent i ekspertrapportene, kan brukes. De
tilsvarende kravene for de ulike dekkdimensjonene ma overholdes.

2. Tilbeher

For a sikre en sikker og funksjonell forbindelse mellom lettmetallfelgen og bilens nav, er det kun tillatt a
bruke tilbehgrssettet fra AUTEC i samsvar med den sakkyndige rapporten. Originale festebolter/muttere
kan bare brukes hvis dette er uttrykkelig godkjent i den sakkyndige vurderingen. For mer informasjon, se
TUV-rapportene eller godkjenningsdokumentene: Delgodkjenning (TTG), generell driftstillatelse (ABE) eller
Economic Commission for Europe (ECE).

Noen av AUTECs lettmetallfelger er konstruert for & kunne brukes til flere bruksomrader. Spesielle
sentreringsringer i plast eller aluminium kan brukes for a tilpasse diameteren pa sentreringshullet pa
hjulet til navet pa det aktuelle kjgretoyet.

Bruk av sentreringsringene er kun tillatt i de bruksomradene som AUTEC uttrykkelig har spesifisert - se
ogsa ekspertuttalelse. | disse tilfellene ma hjulene ikke monteres pa kjereteyet uten ringene.

For & montere sentreringsringene (B) i hjulene (A), gjor som falger:

« Trykk sentreringsringen (B) inn i sentreringshullet pa hjulet (A) for hand (fig. 2)
» Pass pa at sentreringsringen og kontaktflaten pa hjulet danner en flat flate (eller en liten fordypning)

Forsiktig!  Sentreringsringen
ma  ikke stikke utenfor
kontaktflaten.

Fig.2 - Montering av sentreringsringene
A Kontaktflate
B Sentreringsring
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3. Montering av hjul

Kontroller at lettmetallfelgen ikke er skadet far montering.

Kontroller at kontaktflatene pa hjulnavet er plane og rene, og at de er fri for korrosjon, grader, smuss og
fremmedlegemer. Rengjer dem grundig om nedvendig (f.eks. med en messingbarste). Kontroller at
gjengene pa piggbolten og de gjengede hullene er i perfekt stand.

For du monterer lettmetallfelgen, ma du kontrollere at hullmgnsteret pa bilens nav og festehullene pa
felgen er i riktig posisjon.

Alle festeanordninger, for eksempel kule-/koniske kragebolter eller muttere, ma passe ngyaktig til hjulet
som skal monteres. Enhver feil kombinasjon av deler (annen type, annen form, annen lengde osv.) kan fare
til at festene lgsner og dermed til at hjulet lesner eller til og med at hjulet gar tapt.

Monter hjulet pa bilens nav. Hjulet ma veere riktig plassert i forhold til bilens nav.
Fest hjulet lgst for hand med to motstdende festeanordninger (hjulbolt/mutter)
« Stram de resterende festeanordningene jevnt for hand.

Forsiktig! Festene ma vere lette @ stramme for hand uten verktey. lkke bruk
smgremidler! Forurensede festemidler ma rengjeres grundig i gjengeomradet (f.eks.
med en messingbgrste). Sterkt korroderte og/eller skadede festemidler ma skiftes ut.

Trekk na til festene pa tvers (fig. 3) med en momentngkkel, farst til 80 Nm.

Forsiktig! Pass pa at monteringsverktoyet ikke skader hjulet eller monteringshullene
under monteringen.

o Senk kjoretoyet ned pa bakken og trekk til alle festene igjen pa tvers (fig. 3) ved hjelp av en
momentngkkel og tiltrekkingsmomentet som er angitt i TUV-sertifikatet eller
godkjenningsdokumentene for delgodkjenning (TTG), generell driftstillatelse (ABE) eller Economic
Commission for Europe (ECE).

Forsiktig! Hjulboltene/mutterne ma etterstrammes til foreskrevet tiltrekkingsmoment
med en momentngkkel etter ca. 50-100 km kjgring.

40



-1UTEC L=

LIGHT ALLOY WHEELS LIGHT ALLOY WHEELS
www.autec-wheels.de www.autec-wheels.de

MONTERINGSANVISNING INSTRUKCJE MONTAZU

Gratulujemy zakupu nowych, wysokiej jakosci felg aluminiowych AUTEC.

Niniejsza instrukcja montazu zawiera wszystkie kroki prawidtowego montazu felg aluminiowych AUTEC GmbH &
Co. KG. Wymienione kroki muszg by¢ écisle przestrzegane. W razie jakichkolwiek problemdéw lub pytan prosimy

o kontakt.
1 1 Nalezy pamietac, ze felgi aluminiowe sa elementami istotnymi dla bezpieczenstwa, ktére przenosza wszystkie
! 3 A 3 6 3 sity napedowe. Aby jednak felgi spetniaty swoja funkcje podczas jazdy, muszg by¢ zamontowane z maksymalna
starannoscia i precyzja, aby unikna¢ wypadkéw na drodze
4 5
4 2
2 5 3

Dlatego przed zamontowaniem koét nalezy bezwzglednie przestrzega¢ ponizszych instrukcji, a w razie
jakichkolwiek pytan skonsultowac sie ze specjalista.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji i uwag wptynie negatywnie na prawidtowy montaz i bezpieczenstwo

AR = (RO ELSI0GE uzytkowania felg, moze spowodowac szkody dla instalatora i uzytkownika oraz uniewazni gwarancje.

Merk FELGI ZE STOPOW LEKKICH AUTEC SA PRZEZNACZONE DO UZYTKU DROGOWEGO, A NIE DO WYSCIGOW, CHYBA

Som sertifisert hjulprodusent og som godkjenningsinnehaver av spesialhjul registrert hos det tyske 7E ZOSTALO TO WYRAZNIE ZADEKLAROWANE | AUTORYZOWANE PRZEZ AUTEC.
veivesenet anser vi det som viktig & etterstramme hjulboltene eller hjulmutrene for @ kompensere for

eventuelle setninger som kan oppsta, og for a sikre tilstrekkelig tiltrekkingsmoment pa lang sikt.

| denne sammenhengen ber ogsa bolteprodusentenes anbefaling om regelmessig utskifting av festedelene
nevnes, da disse mister noe av sin forspenningskraft etter gjentatt bruk. 1. Kontrola przygotowawcza

Dostawa

Sprawdzi¢, czy kota i wszelkie dostarczone akcesoria nie zostaty uszkodzone podczas transportu w wyniku
niewtasciwego obchodzenia sie z nimi. W takim przypadku uszkodzenia transportowe nalezy niezwtocznie
zgtosi¢ przewoznikowi.

Status 21.07.2025
Nalezy réwniez sprawdzi¢, czy zakres dostawy kot i akcesoridow jest kompletny i zgodny z zamdwieniem.
Aby upewni¢ sie, ze kota pasujg do siebie, nalezy sprawdzi¢ naklejke na zewnetrznej stronie pudetka (rys. 1)

z danymi zamdwienia
D|C| A B|

--AUTEC

LIGHT ALLDY WHEELS

Radtyp / Wheel Type

{Brixen L[Bx 7518 39 507 71 18

Radgrofie / Size ET / Offset LK/ PCD ML/ CB
Rys.1 - Identyfikacja —[7-5‘])(18“2 39 5/112 |66!5]
A Konstrukcja kota by il
br illantsilber / brillantsilver
B Numer artykutu
C Rozmiar kota, dane techniczne 5075/ V80132 o Bsnzestrisnss
D Proje kt WXZU a lny AUTEC GmbH & Co. KG | Ziegeleistrafie 25 | 67105 Schifferstadt | info@autec-wheels.de
AUTEC GmbH & Co. KG - ZiegeleistraBe 25 - D 67105 Schifferstadt 41 42
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Obszar zastosowania

Poréwnaj odpowiednie dane felg ze stopow lekkich z odpowiednimi dokumentami homologacyjnymi, takimi
jak homologacja typu czesci (TTG), ogdlne zezwolenie na eksploatacje (ABE) lub Europejska Komisja
Gospodarcza (ECE).

Nalezy uzy¢ tych dokumentéw, aby upewnic¢ sie, ze felgi sa zatwierdzone dla pojazdu, ktéry ma zostac
poddany konwersji i ze zamontowano opony o prawidtowym rozmiarze. Mozna uzywac¢ wytacznie opon o
rozmiarach zatwierdzonych w ekspertyzach. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich wymagan dla réznych
rozmiaréw opon.

2. Akcesoria

Aby zapewnic¢ bezpieczne i funkcjonalne potgczenie miedzy felga aluminiowa a piasta pojazdu, zgodnie z
ekspertyza mozna uzywac¢ wytacznie zestawu akcesoriow dostarczonego przez AUTEC. Oryginalne
sruby/nakretki mocujace moga by¢ uzywane tylko wtedy, gdy jest to wyraznie dozwolone w ekspertyzie.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w raportach TUV lub dokumentach homologacyjnych: homologacja typu
czesci (TTG), ogélne zezwolenie na eksploatacje (ABE) lub Europejska Komisja Gospodarcza (ECE).

Niektére felgi AUTEC ze stopéw lekkich sa zaprojektowane tak, aby nadawaty sie do kilku zastosowan.
Specjalne plastikowe lub aluminiowe pierscienie centrujace moga by¢ uzywane do dostosowania $rednicy
otworu centrujacego kota do piasty odpowiedniego pojazdu.

Uzywanie pierscieni centrujgcych jest dozwolone tylko w zastosowaniach wyraznie okresélonych przez
AUTEC - patrz takze ekspertyza. W takich przypadkach kota nie moga by¢ montowane w pojezdzie bez
pierscieni.

Aby zamontowaé pierscienie centrujace (B) w kotach (A), nalezy wykonac nastepujace czynnosci:

« Wcisnac recznie pierscien centrujacy (B) w otwor centrujacy kota (A) (Rys. 2)
« Upewnic sie, ze pierscien centrujacy i powierzchnia styku kota tworza ptaska powierzchnie (lub lekko
zagtebiona).

Uwaga! Pierscien centrujacy
nie moze wystawa¢ poza
powierzchnig styku.

Rys. 2 - Montaz pierscieni centrujacych
A Powierzchnia styku
B Pierscien centrujacy

3. Montaz kota

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy felga aluminiowa nie jest uszkodzona.

Upewnij sie, ze powierzchnie styku piasty pojazdu sa ptaskie i czyste oraz wolne od korozji, zadziordéw,
brudu i ciat obcych. W razie potrzeby nalezy je doktadnie wyczysci¢ (np. szczotkg mosiezng). Upewnic sie, ze
gwinty srub dwustronnych i otwory gwintowane sa w idealnym stanie.

Przed zamontowaniem felgi ze stopéw lekkich nalezy sprawdzi¢ uktad otwordéw w piascie pojazdu i otwory
mocujace felgi.

Wszystkie elementy mocujace, takie jak sruby z kotnierzem kulistym/stozkowym lub nakretki, musza
doktadnie pasowa¢ do montowanej felgi. Kazda nieprawidtowa kombinacja czesci (inny typ, inny ksztatt,
inna dtugos¢ itp.) moze spowodowac poluzowanie elementéw mocujacych, a w konsekwencji poluzowanie
lub nawet zgubienie kota.

Zamontuj koto na piascie pojazdu. Koto musi by¢ prawidtowo ustawione wzgledem piasty pojazdu.

« Nastepnie recznie dokre¢ luzno koto za pomoca dwodch przeciwlegtych elementéw mocujacych
(sruba/nakretka kota)
« Rownomiernie dokreé recznie pozostate elementy mocujace.

Uwaga! Elementy mocujace muszg byc¢ tatwe do dokrecenia recznie bez uzycia
narzedzi. Nie uzywac¢ smaréw! Zanieczyszczone elementy ztaczne nalezy doktadnie
oczy$ci¢ w obszarze gwintu (np. szczotka mosiezng). Mocno skorodowane i/lub
uszkodzone elementy ztgczne nalezy wymienic.

Teraz dokrec¢ elementy mocujace na krzyz (rys. 3) za pomoca klucza dynamometrycznego, poczatkowo
momentem 80 Nm.

.

Uwaga! Podczas montazu nalezy upewni¢ sig, ze narzedzia montazowe nie uszkodza
kota ani otworéw montazowych.

« Opus¢ pojazd na ziemie i ponownie dokre¢ wszystkie elementy mocujace na krzyz (rys. 3) za pomoca
klucza dynamometrycznego i momentu dokrecania okreslonego w certyfikacie TUV lub dokumentach
homologacyjnych dotyczacych homologacji typu czesci (TTG), ogdlnego zezwolenia na eksploatacje
(ABE) lub Europejskiej Komisji Gospodarczej (ECE).

Uwaga! §ruby/nakretki kot nalezy dokreci¢ zalecanym momentem dokrecania za
pomoca klucza dynamometrycznego po przejechaniu ok. 50-100 km.

4L
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INSTRUCCIONES DE MONTAJE

Le felicitamos por la compra de sus nuevas llantas de aleacion AUTEC de alta calidad.

INSTRUKCJE MONTAZU

Estas instrucciones de montaje contienen todos los pasos necesarios para el correcto montaje de las llantas de
aleacion de AUTEC GmbH & Co. KG. Los pasos indicados deben cumplirse estrictamente. Si tiene algin
problema o pregunta, péngase en contacto con nosotros.

1 1 Tenga en cuenta que las llantas de aleacion son componentes relevantes para la seguridad que transmiten la
= 3 A 3 6 3 totalidad de las fuerzas motrices. Sin embargo, para que las llantas cumplan su funcién durante la conduccién,
deben montarse con el maximo cuidado y precision para evitar accidentes en la carretera
4 5
4 2
2 5 3
Por ello, es imprescindible que observe las siguientes instrucciones antes de montar las ruedas y que consulte
a un especialista en caso de duda.
Rys.3 - Sekwencja mocowania El incumplimiento de estas instrucciones y notas perjudicara el correcto montaje y la seguridad de las llantas,
puede causar danos al montador y al usuario e invalidara la garantia.
Uwaga _ - _ . _ _ - SUS LLANTAS DE ALEACION LIGERA AUTEC ESTAN DESTINADAS AL USO EN CARRETERA Y NO A LA
Jako certyfikowany producent két i posiadacz homologacji két specjalnych zarejestrowany w niemieckim COMPETICION, SALVO DECLARACION EXPRESA Y AUTORIZACION DE AUTEC.

Federalnym Urzedzie Transportu Samochodowego, uwazamy, ze konieczne jest ponowne dokrecenie $rub
lub nakretek kot w celu skompensowania ewentualnego osiadania i zapewnienia wystarczajacego
momentu dokrecania w dtuzszej perspektywie.

W tym kontekécie nalezy réwniez wspomnie¢ o zaleceniu producentdw érub, aby regularnie wymienia¢ 1. Inspeccién preparatoria
czesci mocujace, poniewaz po wielokrotnym uzyciu traca one czes¢ sity napiecia wstepnego.. Entrega

Compruebe que las ruedas y, en su caso, los accesorios suministrados no hayan sufrido danos durante el
transporte debido a una manipulacion incorrecta. En tal caso, debera notificar inmediatamente los dafos al
transportista.

Compruebe también que el volumen de suministro de las ruedas y los accesorios estd completo y se
corresponde con su pedido. Para asegurarse de que las ruedas coinciden, compruebe la pegatina en el
exterior de la caja (fig. 1) con los datos del pedido

Status 21.07.2025
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Campo de aplicaciéon

Compare los datos relevantes de las llantas de aleacion ligera con los documentos de homologacion
correspondientes, como la homologacion de tipo de pieza (TTG), el permiso general de circulacion (ABE) o la
Comisién Econémica para Europa (CEPE).

Utilice estos documentos para asegurarse de que las llantas estdn homologadas para el vehiculo que se va
a transformar y de que se monta el tamafo de neumético correcto. Sélo pueden utilizarse tamanos de
neumaticos homologados en los informes periciales. Deben observarse los requisitos correspondientes a
los distintos tamanos de neumaticos.

2. Accesorios

Para garantizar una unién seguray funcional entre la llanta de aleacién y el buje del vehiculo, sélo se puede
utilizar el kit de accesorios suministrado por AUTEC de acuerdo con el peritaje. Los tornillos/tuercas de
fijacion originales sélo pueden utilizarse si asi se autoriza expresamente en el peritaje. Para mas
informacion, consulte los informes TUV o los documentos de homologacién: Homologacién de tipo de pieza
(TTG), Licencia general de explotacion (ABE) o Comision Econdmica para Europa (CEPE).

Algunas llantas de aleacion ligera AUTEC estan concebidas para varias aplicaciones. Para adaptar el
didmetro del agujero de centrado de la llanta al buje del vehiculo correspondiente se pueden utilizar anillos
de centrado especiales de plastico o aluminio.

La utilizacion de los anillos de centrado soélo estd permitida en las aplicaciones expresamente
especificadas por AUTEC - véase también el dictamen pericial. En estos casos, las ruedas no deben
montarse en el vehiculo sin los anillos.

Para montar los anillos de centrado (B) en las ruedas (A), proceda como se indica a continuacion:

« Presione con la mano el anillo de centrado (B) en el orificio de centrado de la rueda (A) (Fig. 2)
« Asegurese de que el anillo de centrado y la superficie de contacto de la rueda formen una superficie
plana (o ligeramente rebajada).

Atencion. El anillo de centrado
no debe sobresalir de la /
superficie de contacto. /

Fig.2 - Montaje de los anillos de centrado
A Superficie de contacto e -
B Anillo de centrado S

3. Instalacion de la rueda

Compruebe si la rueda de aleacion presenta danos antes de instalarla.

Asegurese de que las superficies de contacto del buje del vehiculo sean planas y estén limpias y libres de
corrosion, rebabas, suciedad y objetos extrafos. En caso necesario, limpielas a fondo (por ejemplo, con un
cepillo de latén). Asegurese de que las roscas de los espérragos vy los orificios roscados estén en perfecto
estado.

Antes de montar la llanta de aleacion ligera, compruebe la alineacidn del patron de orificios del cubo del
vehiculo y de los orificios de fijacion de la llanta.

Todos los elementos de fijacién, como los tornillos de bola/cono o las tuercas, deben coincidir exactamente
con la rueda que se va a montar. Cualquier combinacién incorrecta de piezas (tipo diferente, forma
diferente, longitud diferente, etc.) puede hacer que los elementos de fijacion se aflojen, con lo que la rueda
podria aflojarse o incluso perderse.

« Monte la rueda en el buje del vehiculo. La rueda debe estar colocada correctamente en relacion con el
cubo del vehiculo.

« Fije ahora la rueda sin apretarla con la mano utilizando dos tornillos opuestos (tornillo/tuerca de la

rueda)

Apriete el resto de tornillos uniformemente con la mano.

.

Atencion. Las fijaciones deben ser faciles de apretar a mano sin herramientas. No
utilice lubricantes. Los elementos de fijacion contaminados deben limpiarse a fondo en
la zona de la rosca (por ejemplo, con un cepillo de latén). Las fijaciones muy corroidas
y/o danadas deben sustituirse.

Apriete ahora los tornillos en cruz (Fig. 3) con una llave dinamométrica, inicialmente a 80 Nm.

Atencion. Durante el montaje, asegurese de que las herramientas de montaje no dafen
la rueda ni los orificios de montaje.

Baje el vehiculo hasta el suelo y vuelva a apretar todas las fijaciones en cruz (fig. 3) con una llave
dinamométrica y el par de apriete indicado en el certificado TUV o en los documentos de homologacién
de tipo de pieza (TTG), permiso general de circulacién (ABE) o Comisién Econémica para Europa (CEPE).

Atencion. Los tornillos/tuercas de las ruedas deben apretarse de nuevo con el par de
apriete prescrito con una llave dinamométrica después de aprox. 50-100 km de
marcha.
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Vi gratulerar dig till kopet av dina nya hogkvalitativa AUTEC-aluminiumfalgar.

Den har monteringsanvisningen innehaller alla steg for korrekt montering av lattmetallfalgar fran AUTEC GmbH
& Co. KG LATTMETALLFALGAR. De angivna stegen maste féljas strikt. Om du har nagra problem eller fragor,
vanligen kontakta oss.

1 1 Observera att lattmetallfalgar ar sakerhetsrelevanta komponenter som overfor hela drivkraften. For att falgarna
! 3 A 3 6 3 ska kunna fylla sin funktion under kdrning maste de monteras med stérsta omsorg och precision for att undvika
olyckor pa vagen
4
4 2 7 3 5 5
Det ar darfor viktigt att du foljer foljande anvisningar innan du monterar hjulen och att du vander dig till en
fackman om du har nagra fragor.
Fig.3 - Secuencia de fijacion Om du inte foljer dessa instruktioner och anvisningar kan det leda till att falgarna inte monteras korrekt, att de

inte ar sakra att anvanda, att installatoren och anvandaren skadas och att garantin upphdor att galla.

Nota

Como fabricante de ruedas certificado y como titular de una homologacién de ruedas especiales registrada
en la Autoridad Federal Alemana del Transporte a Motor, consideramos imprescindible volver a apretar los
tornillos o las tuercas de rueda para compensar cualquier comportamiento de asentamiento que pueda
producirse y garantizar un par de apriete suficiente a largo plazo.

DINA AUTEC LATTMETALLFALGAR AR AVSEDDA FOR ANVANDNING PA VAG OCH INTE FOR TAVLINGSBRUK,
SAVIDA INTE DETTA UTTRYCKLIGEN ANGES OCH GODKANNS AV AUTEC.

En este contexto, cabe mencionar también la recomendacion de los fabricantes de tornillos de sustituir 1. Forberedande inspektion
periédicamente las piezas de fijacion, ya que éstas pierden parte de su fuerza de precarga tras un uso Leverans
repetido.

Kontrollera att hjulen och eventuella medféljande tillbehor inte har skadats under transporten pa grund av
felaktig hantering. Om sa ar fallet maste transportskadan omedelbart anmalas till transportforetaget.

Estado 21.07.2025 ) ) R ) S .
stade Kontrollera ocksa att leveransen av hjul och tillbehor ar komplett och motsvarar din bestallning. For att

sakerstalla att hjulen matchar, kontrollera klistermarket pa utsidan av ladan (Fig. 1) med
bestallningsuppgifterna

D C| A Bl
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Anvandningsomrade

Jamfor de relevanta uppgifterna for lattmetallfalgarna med motsvarande godkannandedokument, t.ex.
delgodkannande (TTG), allman driftlicens (ABE) eller ECE (Economic Commission for Europe).

Med hjalp av dessa dokument kan du sakerstalla att falgarna ar godkanda for den bil som ska byggas om
och att ratt dackdimension monteras. Endast ddackdimensioner som har godkants i expertrapporterna far
anvandas. Motsvarande krav for de olika dackdimensionerna maste foljas.

2. Tillbehor

For att sdkerstalla en saker och funktionell anslutning mellan lattmetallfalgen och bilens nav far endast
den tillbehdrssats som tillhandahalls av AUTEC anvandas i enlighet med expertutlatandet. Original
fastbultar/muttrar far endast anvandas om detta uttryckligen tilldts i expertutldtandet. For mer
information, se TUV-rapporterna eller godkdnnandedokumenten: Partstypgodkdnnande (TTG), allmin
driftlicens (ABE) eller Economic Commission for Europe (ECE).

Vissa AUTEC lattmetallfdlgar ar konstruerade for att passa for flera anvandningsomraden. Speciella
centreringsringar av plast eller aluminium kan anvandas for att anpassa diametern pa hjulets
centreringshal till navet pa motsvarande fordon.

Anvandningen av centreringsringarna ar endast tillaten i de tilldmpningar som uttryckligen specificeras av
AUTEC - se aven expertutlatande. | dessa fall far hjulen inte monteras pa fordonet utan ringarna.

Gor péa foljande satt for att montera centreringsringarna (B) pa hjulen (A):

« Tryck in centreringsringen (B) i centreringshalet pa hjulet (A) for hand (Fig. 2)
« Se till att centreringsringen och hjulets kontaktyta bildar en plan yta (eller nagot forsankt)

Forsiktighet!
Centreringsringen  far inte
sticka ut utanfor kontaktytan.

Fig.2 - Montering av centreringsringar
A Anliggningsyta
B Centreringsring
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3. Montering av falg

Kontrollera fore monteringen om det finns nagra skador pa aluminiumfalgen.

Se till att kontaktytorna pa bilens nav &r plana och rena och fria fran korrosion, grader, smuts och
frammande foremal. Rengér dem vid behov noggrant (t.ex. med en massingsborste). Kontrollera att
pinnbultsgangorna och de gangade halen ar i perfekt skick.

Innan du monterar lattmetallfdlgen ska du kontrollera att halmonstret pa bilens nav och félgens fasthal ar i
linje med varandra.

Alla fastelement, t.ex. bultar eller muttrar med kul- eller konisk krage, maste passa exakt till det hjul som
ska monteras. Varje felaktig kombination av delar (annan typ, annan form, annan langd etc.) kan leda till att
fastelementen lossnar och darmed till att hjulet lossnar eller till och med att hjulet gar forlorat.

Montera hjulet pa fordonets nav. Hjulet maste vara korrekt placerat i forhallande till bilens nav.
Fast nu hjulet [6st for hand med tvad motstaende fastelement (hjulbult/mutter)

« Dra at de aterstaende fastelementen jamnt for hand.
Forsiktighet! Fastelementen maste vara latta att dra at for hand utan verktyg. Anvand
inte smorjmedel! Nedsmutsade fastelement maste rengdras noggrant i gangomradet
(t.ex. med en madassingsborste). Kraftigt korroderade och/eller skadade fastelement
maste bytas ut.

« Dra nu at fastelementen korsvis (fig. 3) med en momentnyckel, inledningsvis till 80 Nm.

Forsiktighet! Vid monteringen ska du se till att monteringsverktygen inte skadar hjulet
eller monteringshalen.

Sank ner fordonet pa marken och dra at alla fastelement igen korsvis (bild 3) med hjalp av en
momentnyckel och det atdragningsmoment som anges i TUV-intyget eller i godkdnnandedokumenten
for typgodkannande av delar (TTG), allméant drifttillstand (ABE) eller Economic Commission for Europe
(ECE).

Forsiktighet! Hjulbultarna/muttrarna maste efterdras till foreskrivet
atdragningsmoment med en momentnyckel efter ca 50-100 km korning.
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Parabéns pela compra das suas novas jantes de liga leve AUTEC de alta qualidade.

Estas instrugées de montagem contém todos os passos para a montagem correta das jantes de liga leve da
AUTEC GmbH & Co. KG. Os passos listados devem ser rigorosamente respeitados. Se tiver quaisquer problemas
ou questoes, contacte-nos.

1 1 Por favor, note que as jantes de liga leve sao componentes relevantes para a seguranga que transmitem todas
< = A 3 6 3 as forgas de condugao. No entanto, para que as jantes cumpram a sua fungao durante a conducao, devem ser
montadas com o maximo cuidado e precisao para evitar acidentes na estrada
4 5
4 2
2 5 3
Por isso, é indispensavel respeitar as instrugcdes seguintes antes de montar as rodas e consultar um
especialista em caso de duvidas.
Fig.3 - Infastningssekvens 0 ndo cumprimento destas instrugdes e notas prejudica a instalagdo correta e a seguranca na utilizagao das
jantes, pode causar danos ao instalador e ao utilizador e invalida a garantia.
Obs - - _ - - - _ AS SUAS JANTES DE LIGA LEVE AUTEC DESTINAM-SE A SER UTILIZADAS EM ESTRADA E NAO EM
Som certifierad hjultillverkare och som innehavare av ett godkannande for specialhjul registrerat hos den COMPETICAO, EXCEPTO SE EXPRESSAMENTE DECLARADO E AUTORIZADO PELA AUTEC.

tyska federala myndigheten for motorfordon anser vi att det ar viktigt att efterdra hjulbultarna eller
hjulmuttrarna for att kompensera for eventuella sattningar som kan uppsta och for att sakerstalla ett
tillrackligt atdragningsmoment pa lang sikt.

| detta sammanhang bor aven rekommendationen fran bulttillverkarna om att regelbundet byta ut 1. Inspecao preparatéria
fastdelarna namnas, eftersom dessa forlorar en del av sin forspanningskraft efter upprepad anvandning. Entrega

Verifique se as rodas e os eventuais acessoérios fornecidos nao foram danificados durante o transporte
devido a um manuseamento incorreto. Se for esse o caso, os danos de transporte devem ser
imediatamente comunicados ao transportador.

Status 21.07.2025
Verifique igualmente se o volume de fornecimento das rodas e dos acessorios estd completo e corresponde
a sua encomenda. Para garantir a correspondéncia das rodas, verifique o autocolante no exterior da caixa

(Fig. 1) com os dados da encomenda
D|C| A B|

--AUTEC

LIGHT ALLDY WHEELS

Radtyp / Wheel Type

{Brixen L[Bx 7518 39 507 71 18

LK/ PCD |ML.L‘.E

51112 |66,5|

T/ Offset

39

Radgrofie / Size

H7.50x18H2

Fig.1 - Identificacao
A Desenho da roda

B Numero do artigo I ‘" |||]
C Tamanho da roda, dados técnicos 5075/ SJV-80132 A i
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Area de aplicagio

Compare os dados relevantes das jantes de liga leve com os documentos de homologagao
correspondentes, tais como a homologacdo parcial (TTG), a licenca geral de exploracao (ABE) ou a
Comissao Econdmica para a Europa (ECE).

Utilize estes documentos para garantir que as jantes estdo homologadas para o veiculo a converter e que é
montada a dimensao correta dos pneus. S6 podem ser utilizadas as medidas de pneus que tenham sido
aprovadas nos relatdrios de peritos. Os requisitos correspondentes para as diferentes dimensoes de pneus
devem ser respeitados.

2. Acessorios

Para garantir uma ligacdo segura e funcional entre a roda de liga leve e o cubo do veiculo, sé pode ser
utilizado o kit de acessorios fornecido pela AUTEC, de acordo com o relatério de peritagem. Os
parafusos/porcas de fixagdo originais s6 podem ser usados se isso for expressamente autorizado no
parecer do perito. Para mais informacdes, consulte os relatérios da TUV ou os documentos de aprovacgao:
Aprovacao de Tipo de Peca (TTG), Licenca Geral de Exploracao (ABE) ou Comissdo Econémica para a Europa
(ECE).

Algumas rodas de liga leve AUTEC sao projetadas para serem adequadas para vérias aplicagdes. Podem
ser utilizados anéis de centragem especiais feitos de plastico ou aluminio para adaptar o diametro do furo
de centragem da roda ao cubo do veiculo correspondente.

A utilizagdo dos anéis de centragem so6 ¢ permitida nas aplicagbes expressamente especificadas pela
AUTEC - ver também o parecer dos peritos. Nestes casos, as rodas ndo devem ser montadas no veiculo
sem 0s anéis.

Para colocar os anéis de centragem (B) nas rodas (A), proceda da seguinte forma:

« Pressionar manualmente o anel de centragem (B) no orificio de centragem da roda (A) (Fig. 2)
« Assegurar que o anel de centragem e a superficie de contacto da roda formam uma superficie plana
(ou ligeiramente rebaixada)

Atencao! O anel de centragem
nao deve sobressair para além 4
da superficie de contacto. /

Fig.2 - Montagem dos anéis de centragem
A Superficie de contacto S .
B Anel de centragem e
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3. Instalagao da roda

Verificar se a roda de liga leve apresenta danos antes da instalagao.

Assegurar-se de que as superficies de contacto do cubo do veiculo estdo planas e limpas e isentas de
corrosao, rebarbas, sujidade e objectos estranhos. Se necessario, limpa-las cuidadosamente (por exemplo,
com uma escova de latdo). Assegurar-se de que as roscas dos pernos e os furos roscados estao em
perfeitas condigoes.

Antes de montar a roda de liga leve, verifiqgue o alinhamento do padrao de furos no cubo do veiculo e dos
furos de fixacao da roda.

Todos os elementos de fixagdo, como os parafusos ou porcas de colar esférico/cénico, devem corresponder
exatamente a roda a montar. Qualquer combinacdo incorrecta de pegas (tipo diferente, forma diferente,
comprimento diferente, etc.) pode levar ao afrouxamento dos fixadores e, consequentemente, ao
afrouxamento da roda ou mesmo a perda da roda.

Colocar a roda no cubo do veiculo. A roda deve ser posicionada corretamente em relagao ao cubo do
veiculo.

Aperte agora a roda a mao, com dois parafusos opostos (parafuso/porca da roda)

Aperte os restantes parafusos uniformemente a mao.

.

Atencao! Os elementos de fixagdo devem ser faceis de apertar 3 mao sem ferramentas.
Nao utilizar lubrificantes! Os parafusos contaminados devem ser cuidadosamente
limpos na zona da rosca (por exemplo, com uma escova de latdo). Os parafusos muito
corroidos e/ou danificados tém de ser substituidos.

Apertar agora os parafusos em cruz (Fig. 3) com uma chave dinamomeétrica, inicialmente a 80 Nm.

Atencao! Durante a montagem, certificar-se de que as ferramentas de montagem nao
danificam a roda ou os orificios de montagem.

Baixar o veiculo até ao solo e voltar a apertar todos os parafusos em cruz (Fig. 3), utilizando uma chave
dinamométrica e o bindrio de aperto indicado no certificado TUV ou nos documentos de homologagao
para homologacao de pecas (TTG), licenca geral de exploracao (ABE) ou Comissao Econdmica para a
Europa (ECE).

Atencao! Os parafusos/porcas das rodas devem ser reapertados com uma chave
dinamomeétrica com o binario de aperto prescrito, apds cerca de 50-100 km de
condugao.
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Fig.3 - Sequéncia de fixagao

Nota

Enquanto fabricante de rodas certificado e detentor de uma homologacao de rodas especiais registada
junto da Autoridade Federal Alema para os Transportes Motorizados, consideramos essencial reapertar os
parafusos ou as porcas das rodas para compensar qualquer comportamento de assentamento que possa
ocorrer e para garantir um binario de aperto suficiente a longo prazo.

Neste contexto, deve também ser mencionada a recomendagdo dos fabricantes de parafusos para

substituir regularmente as pecas de fixagao, uma vez que estas perdem alguma da sua for¢a de pré-carga
apo6s uma utilizagao repetida.

Estado 21.07.2025
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